Say1 : 42

131

URON GUVENLIGI YASASI
(42/2014Say1h Yasa)

Madde 18 ve 28 Altinda Tiizlik

Kuzey Kibnis Tiirk Cumhuriyeti Bakanlar Kurulu, Uriin Giivenligi Yasasi’nin 18’inci
maddesinin (2)’nci fikrasmin ve 28’inci maddesinin (4) tincli fikrasinin kendisine verdigi yetkiyi
kullanarak asagidaki Tuiziigii yapar.

Kisa Isim

Tefsir

1. Bu Tiizik, Makineler Tiiziigii olarak isimlendirilir.

BIRINCI KISIM

Genel Kurallar

2. Bu Tiiziikte metin baska tiirlii gerektirmedikge;

“Bakanhik”, Sanayi Dairesinin bagh oldugu Bakanlif anlatir.

“CE Isareti” Yasa ve Yasa altinda ¢ikarilan CE Isareti ve Uyugunluk Beyan
Tiiziigiine gore verilen anlamm anlatir.

“Degistirilebilir Techizat”, bir makine veya traktoriin hizmete girigini
miiteakip, operatoriin kendisi tarafindan islevini veya dzelligini degistirmek
veya yeni bir islev katmak amaciyla bu makine veya traktore takilan bir alet
olmayan techizati anlatir.

“Emniyet Aksamlar1”, bir giivenlik iglevini yapan, bagimsiz bir sekilde
piyasaya arz edilen, arizalanmasi ve/veya hatali c¢alismasi durumunda
kisilerin giivenliini tehlikeye sokan, makinelerin iglevini yerine getirmek
icin gerekli olmayan veya makinenin iglevini yerine getiren normal aksamin
yedegi olarak kullanilabilecek, bu Tiiziigiin ekinde yer alan Ek V’de gegen
aksamim anlatir,

“Hizmete  Sunma” bu  Tizik  kapsamindaki makinenin amaglari
dogrultusunda ilk kez kullanima almmasim anlatir,

“Kaldirma Aksesuar1”, Kaldirma makinesine monte edilmemis olup, yiikiin
tutulmasma imkan saglayan, makineile yilkk arasma veya yiikiin kendi
iizerine yerlestirilen veya yiikiin ayrilmaz bir pargas:t olmasi amaglanan ve
piyasaya ayri olarak arz edilen aksam veya teghizat ile askilar ve bunlarin
aksamlarim anlatir.

“Kismen Tamamlanmis Makine”, baska bir makineye veya lkismen
tamamlanmis makineye dahil edilerek, bu Tiiziik kapsammdaki
bir makineyi olusturmasi amaclanan, tahrik sistemi gibi,
hemen hemen makine durumunda olan, ancak kendi basma belirli bir
uygulamay gergeklestiremeyen pargalar toplulugunu anlatir.

* Makine”,

(A) Dogrudan insan veya hayvan giicli uygulamasi digindaki bir
tahrik sistemi ile donatilmis veya donatilmasi amag¢lanmus,
iligkili parcalar1 veya kisimlarmin en az biri hareketli olan ve
belli bir uygulama amaciyla bir araya getirilm
s olan pargalar toplulugunu,

(B) Yukarida belirtilenlerden sadece kullanim sahasina veya bir
enerji ve hareket kaynagina baglanti i¢in gerekli olan
aksamlari bulunmayan par¢alar tophulugunu,
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(C) Monte edilmeye hazir ve sadece bir ulastirma vasitasma
monte edildiginde veya bir bina veya yapiya kuruldugunda
calisma yetenegine sahip pargalar toplulugunu,

(C) Yukarida (A), (B) ve (C) bendlerinde belirtilen makine
pargalan toplulugunu veya aynm sonucu elde etmek igin bir
biitiin halinde calisacak sekilde diizenlenen ve kumanda
edilen veya bu maddede belirtilen kismen
tamamlanmis makine pargalar toplulugunu,

(D) Yik kaldirma amagh ve gii¢ kaynagi dogrudan uygulanan
insan giicli olan birbiriyle baglantih en azindan biri hareketli
baglantili pargalar ve aksamdan olusan pargalar toplulugunu

anlatir.

“Sanayi Dairesi”, Sanayi Dairesi (Kurulug, Gorev ve Calisma Esaslar)
Yasasma gore kurulan Daireyi anlatir,

“Sokiilebilir Mekanik Aktarma Orgam”, kendinden tahrikli makine veya bir
traktdr ile bagka bir makine arasmda birlestirildigi ilk sabit yataktan giic
aktarimim saglayan mahfazasi ile birlikte piyasaya arz edildigi takdirde tek
bir tiriin olarak kabul edilen techizati anlatir.

“Temel Gerekler”, Yasanin 2’nci maddesindeki temel gerekler tefsiri
uyarinca, makinenin tagidigi risklerin Onlenmesi, insan sagligi ve giivenligi
gibi ortak kamu yararimin korunmasi amaciyla éngoriilen kosullan anlatir. Bu
Tiizitkk uyarinca, hayvan saghg ve giivenligi ile mala zararin dnlenmesi
amaciyla dngoriilen kosullari da anlatir.

“Tip”, imalati planlanan iirlinii temsil eden numuneyi anlatir.

“Tip Incelemesi”, bir {irliniin bu Tiiziige ekli Ek IX°de yer alan makineler
icin koydugu temel gereklere gbre test edilmesi ve muayene edilmesini
anlatir.

“Tip Inceleme Belgesi”, bir iiriiniin bu Tiizligiin makineler i¢in koydugu
temel gereklere goére test edilmesi ve muayene edilmesinin sonucunda
onaylanms kurulus tarafindan belgelendirilmesini anlatir.

“Tiiketici”, makineyi alan veya makineyi kullanan herhangi bir kigiyi anlatir.
“Uygunluk Beyani”, bu Tiiziiglin 9’uncu maddesi ve bu Tiiztigiin ekinde yer
alan Ek IT’de belirtilen beyam anlatir,

“Uyumlastiriimis Standart”, Yasanm 2°nci maddesinin standartlar tefsirinde
gegen Uyumlastirilmis Avrupa Birligi Standardim anlatir.

“Uretici”, Yasanmn 2’nci maddesindeki iiretici tefsiri uyarinca, bu Tiiziik
kapsamindaki makineyi veya kismen tamamlanmis makineyi tasarimlayan
ve/veya imal eden ve kendi isim veya ticari unvam altinda veya kendi
kullanimi igin piyasaya arz edilmesi amaciyla makinenin veya kismen
tamamlanmis makinenin bu Tiiztige uygunlugundan sorumlu olan gergek
veya tiizel kisiyi, bu sekilde tanimlanan bir {ireticinin bulunmadig durumda,
bu Tizilk kapsamindaki makineyi veya kismen tamamlanmis makineyi
piyasaya arz eden veya hizmete sunan ithalat¢i veya faaliyetler ile makinenin
giivenlik ozelliklerini etkileyebilecek olmasi halinde, arz zincirindeki diger
profesyonelleri anlatir.

“Yasa”, Uriin Giivenligi Yasasin anlatir.

“Zincirler, Halatlar ve Kayislar”, kaldirma amaciyla, kaldirma makinesi veya
kaldirma aksesuarlarinin bir pargasi olarak tasarimlanmip imal edilen, zincirler,
halatlar ve kayislar anlatir.
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Bu Tiiziikte kullamlan ve Yasada tanimlanan diger herhangi bir sézeiik,

tamim veya deyim, metin baska tiirlii gerektirmedikce s6z konusu Yasada ona
verilen anlam tagir.

3. Bu Tiiziifiin amaci; makinelerin, usuliine uygun sekilde kurulduklarmda,
bakimlarmmm yapildiginda ve kendinden beklenen amaglar dogrultusunda
kullamldiklarinda, insan saghgna, giivenligine ve durumuna gore evcil
hayvanlar ile mallara zarar vermeyecek sckilde piyasaya arz edilmelerini ve
titketiciye hizmete sunulmalarini saglamaktir,

4,

(1)

)

3)

Bu Tiizikk, firiin glivenlii kapsaminda makinelerin teknik
diizenleme kurallarim belirlemek amaciyla, makinelerin piyasaya
arz edilmeleri ve hizmete sunulmalarinda, tasanim ve imalat
asamasmda uyulmasi gereken temel gerekler olan saglik ve
giivenlik sartlant  ile takip edilmesi gereken uygunluk
degerlendirme prosediirlerini ve makineler konusunda uygunluk
degerlendirmesi yapacak onaylanmig kuruluslarin
yetkilendirilmesinde dikkate alinacak asgari kriterleri kapsar.

Bu Tiiziik; makineleri, degistirilebilir  techizati, emniyet
aksamlarim, kaldirma aksesuarlarini, zincir, halat ve kayislari,
sokiilebilir mekanik aktarma tertibatlarim, kismen
tamamlanmis makineleri kapsar.

Bu Tiiziikk; asagida belirtilen makineleri, emniyet pargalarmi ve
ulagim vasitalarim kapsamaz:

(A)  Orijinal makinelerin tireticileri tarafindan tedarik edilen ve
ozdes aksamlar1 degistirmek iizere yedek parga olarak
kullanilmasi amaclanan emniyet aksamlari,

(B)  Fuar alanlarinda ve/veya e@lence parklarinda kullanilan
dzel makineleri,

(C)  Ozel olarak nilkleer amaglar igin tasarimlanmis veya
hizmete sunulmug, arizalanma durumunda radyoaktivite
yayabilecek makineleri,

(C)  Atesli silahlar dahil olmak {izere her tiirlii silahi,

(D)  Gumrik Vergileri Tarife Yasasi II. Cetvel’de 87.01
pozisyonundaki traktérler ve tir cekicileri, 87.02
pozisyonundaki 10 (On) veya daha fazla kisi tasimaya
mahsus motorlu tagitlar, 87.03 pozisyonundaki binek
otomobilleri ve esas itibariyle insan tasimak igin imal
edilmis diger motorlu tasitlar, 87.04 pozisyonundaki esya
tasimaya mahsus motorlu tasitlar, 87.05 pozisyonundaki
ozel amagli motorlu tagitlari (6rnegin; tamir araglari, vingli
araglar, itfaiye tagitlari, beton karstirict ile miicehhez
tasitlar, yol stiplirmeye mahsus arabalar),

(E) Sadece yang amach motorlu tasitlan,

1) Uzerine monte edilen makineler harig, hava, su veya
demir yolu aglarindaki ulagtirma vasitalarma,

(G)  Denizde hareket eden tekneler ve seyyar acik deniz
tertibati ile bu tekne ve/veya tertibat {izerine monte
edilmig makineleri,
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(G)  Askeri veya polisiye amaglar igin 6zel olarak tasarlanmis
ve imal edilmis makineleri,

(H) Sanatsal gosterilerde sanatgiyr tasimayr amaglayan
makineleri,

(D Maden kuyusu asansorleri,

(D Diisiik voltajh elektrikle caligan iiriinleri.

Makinelerle ilgili, bu Tiiziigiin ekinde yer alan Ek I'de belirtilen
tehlikeler, Yasa altinda c¢ikarilan ve biitiiniin bir pargas: olarak
makinenin de dahil oldugu mal grubu ile ilgili diger teknik
diizenlemelerde daha detayli ve kapsamli olarak kurala
baglanmigsa bu Tiiziik kurallar1 degil ilgili diger Tiiziik kurallan
uygulanir.

IKINCI KISIM
Piyasaya Arz veya Hizmete Sunma

Uretici, makineyi piyasaya arz etmeden ve/veya hizmete

sunmadan dnce :

(A) Uriiniin hangi teknik diizenlemelerin kapsamina girdigini
tespit etmek

(B) Bu Tuziigiin ekinde Ek I'de yer alan ilgili temel gereklere
iligkin kurallar: saflamak,

(C) Bu Tuziigiin ekine yer alan Ek VII béliim A’da bahsedilen
teknik dosyay1 hazirlamak,

(C)  Ozellikle talimatlar gibi gerekli bilgileri hazirlamak,

(D) Bu Tiiziigin 9’uncu maddesinde belirtilen uygunluk
degerlendirmesi i¢in gerekli 1slemleri yerine
getirmek,

(E) Bu Tiiziigiin ekinde yer alan Ek Il Birinci Kisim
béliim A’da igerigi verilen Uygunluk Beyanm
makineye uygun olarak hazirlamak veya hazirlatmak,
Uygunluk Beyanini imzalamak,

(F) Bu Tiiziigiin 12'nc1 madde kurallarina uygun olarak CE
isaretini koymak

zorundadir,

Uretici, kismen tamamlanmis makineyi, piyasaya arz etmeden

once, bu Tiziglin 10™uncu maddesinde belirtilen islemi yerine

getirir.

Bu Tiiztigiin 9’uncu maddesinde belirtilen islemlerin amaglar

bakimindan, iiretici, Ek I"de yer alan temel saghik ve giivenlik

kurallarim1 dahil, temel gerekleri saglamak icin gerekli vasitalara
sahip olmak veya bu vasitalara erisebilmek ig¢in gerekli tedbirleri
alir.

Makinenin bagka hususlarla ilgili olarak, CE isareti 6ngéren baska

Tiiziiklerle ilgili oldugu durumda, CE isareti makinenin séz

konusu bagka Tiiziiklerdeki kurallara da uygun oldugunu gosterir.

Uygulanan Tiiziikle ilgili bilgiler, Resmi Gazete’de yayimlandig

sekliyle Uygunluk Beyaninda belirtilir.
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Uretici, Yetkili Temsilei, Ithalatgr ve Dagitici, makinelerin,
giivenli bir sekilde piyasaya arzina veya hizmete sunulmasina,
Yasanm 11%nci, 12%inci ve 13°tincii maddelerde kendilerine
verilen yiikiimliililkler cercevesinde ve bu Tiizik kurallar
uyarinca sorumludurlar.

Ureticiler, yetkili temsilciler ve ithalatgilar, makinelerin iizerine,
adim, tescilli ticari adim1 ve iletisim kurulacak posta adresini
koyar. Bunun miimkiin olamamas:1 halinde paketin iizerine veya
eslik eden dokiimana koyar.

Bu Tiizikk kurallarina uygun makinelerin, piyasaya arz edilmesi
ve/veya hizmete sunulmasi vyasaklanmaz, kisitlanmaz ve
engellenmez.

Uretici, yetkili temsilcisi ve ithalateisinin, bu Tiiziigtin ekinde yer
alan Ek 1II Birinei Kisim bdliim B’de belirtilen, kismen
tamamlanmis makineyi, makineyi meydana getirmek {izere
bir makineye takilacagim1 veya makine olusturmak igin diger
kismen tamamlanmig bir makine ile birlestirilecegini beyan etmesi
halinde, s6z  konusu makinenin piyasaya arz  edilmesi
yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.

Ticaret fuarlarinda, sergilerde ve tamtimlarda veya benzeri
durumlarda, bu Tiiziik kurallarina uygun olmayan makinenin veya
kismen tamamlanmig makinenin, uygun olmadizi ve uygun
duruma getirilinceye kadar hazir olmadiklarina dair goriilebilir bir
isaret olmasi kaydiyla, teshir edilmesi engellenmez. Bu tip uygun
olmayan makinenin veya kismen tamamlanmis makinenin teghiri
sirasinda, sahislarin, evcil hayvanlarn ve miilkiyetin emniyetini
saglayacak tedbirler alinir.

Asagida belirtilen igaretlemeler uygunsuz olarak kabul edilir;

(A) Bu Tiiziik kapsaminda yer almayan iriinler iizerine CE
Isaretinin konulmasi,

(B) Bu Tiiziik kapsamindaki makinede CE Isaretinin ve/veya
Uygunluk Beyanmin bulunmamasi,

(C) Makine lizerine CE [sareti disinda baska bir isaretin, bu
Tiiziiglin 12'nci maddesine aykin sekilde konulmasi.

Uretici veya yetkili temsilcisi, Sanayi Dairesinin igaretlemenin bu

TizGgiin ilgili kurallarma uygun olmadigini tespit etmesi

durumunda, Sanayi Dairesinin belirledigi kosullar altinda

uygunsuzlugu gidermekle ve {irfinii uygun duruma getirmekle

yiikiimliidiir.

Uygunsuzlulugun devam etmesi halinde, Sanayi Dairesi, Yasaya

gére, uygunsuzlufunun ve giivensizlifinin  giderilmesini,

gerektiginde piyasaya arzinm veya hizmete sunulmasinin

kisitlanmasim  veya yasaklanmasim, iiriinlin  piyasada ise

toplatilmasmi, tilketicilerin elinde ise geri ¢ekilmesini ve

gerektiginde bertarafin saglamak tizere gerekli tiim dnlemleri alir.

Yasada yer alan idari para cezas: verme dahil, diger yaptirimlarn

uygular,
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UCUNCU KISIM
Standartlar

Bu Tiiziigin  ekinde yer alan Ek 11 Birinci Kisim
boliim A’da belirtilen Uygunluk Beyam bulunan ve bu Tiiziik
kurallarina uygun olarak CE Isareti tasiyan bir makinenin, bu
Tiiziik kurallarina uygun oldugu kabul edilir.

Uyumlastinlmis standarda uygun olarak imal edilmis olan
bir makinenin, bu tip bir uyumlastirihmyg standardin kapsadig:
temel gereklere iliskin kurallara uygun oldugu kabul edilir.

DORDUNCU KISIM

Uygunluk Degerlendirme Islemleri, Kismen Tamamlanmis Makineler Igin Islemler, Onaylanmis

Makinelerin 9. (1)

Uygunluk

Degerlendirme

Islemleri
(2)
(3)
(4)

Kuruluslar ve CE Isareti

Uretici, makinelerin bu ~ Tiiziilk  kurallarma  uygunlugunu

belgelemek i¢in  Uygunluk Beyanmin hazirlanmasindan sorumlu

olup bunun ig¢in, bu maddenin (2)’nci, (3)'incii ve (4)’lincii
fikralarinda belirtilen uygunluk degerlendirme iglemlerinden
birisini uygular.

Makinelerin bu Tiizliglin ekinde yer alan Ek IV’te yer almamasi

halinde, {iretici, bu Tiiziigiin ekinde yer alan

Ek VIII’de belirtilen makine tiretimindeki i¢ kontrollerle

uygunluk degerlendirme iglemini uygular.

Bu Tiiziigiin ekinde yer alan Ek I'V’te verilen listede olan ve bu

Tiiziigiin ~ 8’inci maddesinin  (2)’nei  fikrasinda  belirtilen

uyumlastirlms standartlara uygun olarak iiretilen makinelerde,

bu standartlarin ilgili biitiin temel saghk ve giivenlik kurallarim,
temel gerekleri kapsamalari kaydiyla, {iretici;

(A) Bu Tiiziigiin ekinde yer alan Ek VIII’de belirtilen,
makine imalatinda yapilan i¢ kontrollerle uygunlugun
degerlendirilmesi islemlerini veya

(B) Bu Tiiztigiin ekinde yer alan Ek IX’da verilen Tip
inceleme isleminin yam sira, bu Tiiziigiin ekinde yer
alan  Ek VIII'in 3  numaralh  paragrafinda
belirtilen makine imalatindaki i¢ kontrol islemlerini
veya

(€) Bu Tiiziigiin ckinde yer alan Ek X’da belirtilen tam
kalite giivence iglemlerini uygular.

Bu Tiiziigtin ekinde yer alan Ek IV’de yer alan ve bu Tiiziigiin
8’inci maddesinin (2)’nci fikrasinda belirtilen uyumlastirilmig
standartlara uygun olarak imal edilmeyen makinelerde veya bu
standartlara kismen uygun olarak imal edildiginde veya
uyumlastirilmis standartlarin temel gerekler ile ilgili kurallarinin
tamamini kapsamadig: durumlarda veya bahsi
gecen makineler i¢in bir uyumlastirilmis standardin bulunmadigi
hallerde, iretici;

(A) Bu Tiiztigin ekinde yer alan Ek IX’da verilen Tip
imceleme igleminin yam sira bu Tilzliglin ekinde yer alan
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Ek VIII'in 3 numarali paragrafinda belirtilen makine
imalatindaki i¢ kontrol islemini veya
(B) Bu Tiiziifin ekinde yer alan Ek X’da verilen tam kalite
giivence islemini uygular.
Bu maddede belirtilmeyen konularda, Yasa ve Yasaya bagh
olarak gikarilan CE lsareti ve Onaylanmis Kuruluslar ve
Uygunluk Beyam Tiiziigil kurallar uygulanir.

Kismen tamamlanmis makinelerin tireticisi  veya  yetkili
temsilcisi, makineyi piyasaya arz etmeden Once asagidaki
hususlan yerine getirir.

(A) Bu Tizigin ekinde yer alan Ek VII
boliim B’de agiklanan ilgili belgelerin hazirlanmasi,

(B)  Bu Tiiziiglin ekinde yer alan Ek VI’da belirtilen montaj
talimatlarimin hazirlanmasi,

(C) Bu Tiiziigiin ekinde yer alan Ek II Birinci Kisim
boliim B’de belirtilen tireticinin beyanimnin
hazirlanmasi.

Montaj  talimatlan  ve  {lretici  beyanmin,  nihai

makineye takilincaya kadar kismen tamamlanmis makineyle

birlikte bulunmasi, sonrasinda nihai makinenin teknik
dosyasmm bir pargas: olmasit zorunludur.

Bu Tiizilk kapsaminda, ireticinin bu Tiiziigin 9’uncu
maddesindeki Uygunluk Beyam hazirlamas1 safhasinda
uygunluk degerlendirmesi yapmak i¢in yetkilendirilecek
onaylanmis kuruluglar, asafidaki (2)’'nci fikra yaninda, bu
Tiiziigiin ekinde yer alan Ek XI'de belirtilen asgari kriterleri
saglamak zorundadir.

Bakanhk, makinelerle ilgili iilkede faaliyet gosterecek
onaylanmis kuruluslarin tespitini, yetkilendirilmesini ve
statiilerinin  kaldirilmasim, Yasa kurallann ve Yasa altinda
¢ikarilan Uygunluk Degerlendirme Kuruluglar: ile Onaylanmig
Kuruluslara iligkin Tiiziikte belirtilen kurallar gergevesinde
gerceklestirir.

CE isareti “CE” harflerinden olusur. CE isaretinin, sekli
konulmasi ve kullanilmasi, Yasa, bu Thziiglin ekinde yer alan
Ek IIT ve Yasa altinda gikarilan CE fsareti ve Uygunluk
Beyam Tiiziigii kurallarina gére yapilir.

CE igareti makineye goriiniir, okunakli ve silinmez bir sekilde
konulur,

Makine {izerine CE isaretinin formu veya anlami veya her ikisi
hakkinda ticlincti taraflarca yanlig anlagilmaya yol agabilecek
isaretler, simgeler ve yazlar konulamaz. CE isaretinin
gOrintirliigiinii, okunabilirlifini ve anlammi bozmamak
kaydiyla, makine lizerine bagka isaretler de konulabilir.

BESINCI KISIM

Piyasa Gozetimi ve Denetimi
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Bu Tiizik kapsamina giren makinelerin piyasa gozetimi ve
denetimi, Yasanin BESINCI KISIM kurallarma gore Sanayi
Dairesi ve Sanayi Dairesinin gbrevlendirecegi Uriin
Denetleyicileri tarafindan yapilhir.
Urin Denetleyicileri, makinenin Yasa ve bu Tiiziige
uygunlugunu denetlemek igin, piyasaya sunuldugu her yerde,
satig, dagitim ve gerekli durumlarda depolama yerlerinde,
iiretilen is yerlerinde, nakil araglarinda ve bir uygunsuzlugun
tesbit edilmesi halinde tasarim ve {iretim asamasmdaki
yerlerde, dlizenli olarak veya ani ve habersiz bir sekilde
denetler. Gerekli gordiigii hallerde tutanak tutarak, numuneler
alabilir, yerinde mihiirleyebilir ve tiiziige uygunlugunun
muayenesi i¢in yetkili laboratuvara génderebilir.
Sanayi Dairesi, makinelerin sadece bu Tuzigin ilgili
kurallarinin gereklerini karsiladiklart ve dogru bir sekilde
kurulup bakimlarinin yapildiginda ve amaclandif sekilde veya
makul bir gekilde ongoriilebilir kogullar altinda kullanildig:
zaman, kisilerin, durumuna goére evcil hayvanlarm ve mallarin,
saglik ve giivenligini tehlikeye atmadiklar: slirece piyasaya arz
edilebilmelerini ve/veya hizmete sunulmalarimi saglayacak
biitiin uygun &nlemleri ahr,
Sanayi Dairesi, kismen tamamlanmis makinelerin sadece bu
Thziglin ilgili kurallarinin gereklerini karsiladiklar siirece
piyasaya arz edilebilmelerini saglayacak uygun olan biitiin
onlemleri alr.
Sanayl Dairesi; piyasaya arz edilen veya hizmete sunulan bu
Tiiziik kapsamindaki makinelerin, CE isaretini tagidiklari,
Uygunluk Beyanma sahip olduklann ancak amacina uygun
olarak kullanildiklarinda insanlarin, yerine gore eveil
hayvanlarin veya mallarin, saghik ve glivenligini tehlikeye
atabilecefini tespit ederse, Yasaya gore, uygunsuzlugunun ve
glivensizliginin giderilmesini, gerektiginde piyasaya arzmin
veya  hizmete  sunulmasmin kisitlanmasim veya
yasaklanmasim, {iriin piyasada ise toplatilmasini, tiiketicilerin
elinde ise geri ¢ekilmesini ve gerektiginde bertarafini saglamak
tizere gerekli tiim &nlemleri alir. Yasada yer alan idari para
cezast verme dahil, diger yaptirnmlar uygular.

Sanayi Dairesi, aldig tedbirlerle 1lgili kararimin gerekgelerini

ve dzellikle uygunsuzlugun;

(A) Bu Tiziikte yer alan temel gerekler ile ilgili kurallarinin
yerine getirilmemesinden,

(B) Bu Tiiziikkte atif yapilan uyumlastirilnus standartlarin
yanhs uygulanmasimndan,

(C) Bu Tiiziikkte atif yapilan uyumlastirilmig standartlardaki
eksikliklerden kaynaklamip kaynaklanmadiim1  tespit
ederek gerekli 6nlemleri alir.

Yukandaki (6)'nc1 fikra kapsamindaki aykirhgin tespit

edilmesi halinde CE Isaretini koyan veya Uygunluk Beyan:

verenler hakkinda, para cezasi verme dahil, Yasadaki gerekli
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yaptirmlar uygulanir.
(8)  Sanayi Dairesinin, denetim sonuglari ve yetkileri dahilinde
aldiklan gerekgeli kararlari, kayit altina alir.

ALTINCI KISIM
Cesitli ve Son Kurallar

Sanayi Dairesi, makinelerin bu Tiiziikte Ongériillen sekilde tadil
edilmeleri kaydiyla, kigilerin ve ozellikle de
isgilerin makineleri kullanirken korunmalarini saglamak fizere, yetkili
otorite ile isbiriligi halinde, ilgili diger mevzuata aykir1 olmamak iizere
gerekli tedbirleri alabilir.

Gizlilik, ticari sirlar ve seffaflik ile ilgili konularda Yasanin 42’nci
maddesi kurallar1 uygulanir.

Yasa ve bu Tiiziik kapsaminda Bakanlik ve Daire tarafindan alinan
onlemler, Yasanin 35’inci madde kurallarina uygun olarak ve siiresi
belirtilerek yerine getirilir.

Bu Tiizikk kurallarina aykiri davranista bulunanlara, Yasanm 40'inci
maddesi kurallar1 uygulanir.

Bu Tiiziigli Bakanhk ytiriitiir.

Bu Tiiziik, 1 Mart 2019 tarihinden baslayarak yiirlirliige girer.

Ek I

Makinelerin Tasarim Ve Iimali fle ilgili Temel Gerekler

Genel ilkeler

(5’inci Madde)

1- Makinelerin tireticiler veya yetkili temsilcileri makinelere uygulanacak saghk ve

glivenlik  kurallarini

belirlemek  igin  bir risk  degerlendirmesi  yapilmasim

saglamalidir. Makineler daha sonra bu risk degerlendirmesi sonuglarim gdz &niinde
bulundurarak tasarimlanmal ve imal edilmelidirler.

Yukanida atifta bulunulan risk degerlendirilmesi ve risk azaltilmasi siirecinin
tekrarlamali olarak yiiriitillmesiyle imaldtg1 veya yetkili temsileisi asagidaki hususlan yerine

getirmelidir:

- Makinelerin amaglanan kullanimim ve dolayisiyla ongoriilebilecek her tiirlii yanlis
kullanimini igerecek sekilde, sinirlarinin tespit edilmesi,
- Makinelerden kaynaklanabilecek tehlikelerin veya bunlarla ilgili tehlikeli durumlarin

tamimlanmasi,
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- Muhtemel yaralanmalarin veya bunlarin saghk iizerinde olugturabilecekleri hasarlarn
ciddiyetini ve bunlarin meydana gelme olasiliklarimi gbz Gniinde tutarak risklerin tahmin
edilmesi,

- Bu Tiziiglin amacma uygun olarak, risk azaltiminmn gerekli olup olmadifm
belirlenmesiyle ilgili olarak risklerin degerlendirilmesi,

- Bu Ek’in 1.1.2(b) numarali paragrafinda yer alan &éncelik sirasina gore, koruyucu
tedbirleri uygulamak suretiyle tehlikelerin ortadan kaldirilmas: veya risklerin azaltilmasi.

2- Temel saghk ve gilivenlik kurallari ile diizenlenen yiikiimliiliikler, sadece stz
konusu makinelerin imaldtg1 veya yetkili temsilcisi tarafindan ongoriilen kosullar altindaki
veya Ongériilebilen anormal durumlardaki kullanimlarinda ortaya gikabilecek tehlikelere
karsilik gelen durumlar i¢in uygulanmalidir.

Her haliikérda, 1.1.2 numarah paragrafta atifta bulunulan giivenlik biitlinliigii prensipleri
ve 1.7.3 numaral paragraf ile 1.7.4 numarali paragrafta belirtilen makinelerin isaretlenmesi ve
talimatlar ile ilgili yiikktimliltikler uygulamr.

3- Bu Ek’te diizenlenen temel safhk ve giivenlik kurallar1 zorunludur; bununla birlikte,
teknolojinin bugiinkii seviyesi dikkate alinarak, bunlarm ortaya koydugu hedefieri karsilamak
miimkiin olmayabilir. Bu durumda, makineler miimkiin oldufunca bu amaglara ulasacak
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

4- Bu Ek birkag¢ kisim halinde diizenlenmistir. Birinei kismin genel bir kapsanu vardir
ve biitlin makine tiirlerine uygulanabilir. Diger kisimlar ise daha 6zel tehlikelerin bazi tiirlerini
ele alir,

Bunun yami sira, ilgili biitiin temel gerekliliklerin karsilamasim glivence altina almak
icin bu Ek’in tamamim incelemek gereklidir. Makineler tasarimlanirken, bu Genel Ilkelerin
Madde 1’ine uygun olarak yerine getirilen risk degerlendirmesinin sonuglarina bagh olarak,
genel kismin kurallan ile diger lisimlarin bir veya daha fazlasimin kurallann dikkate
alinmalidir.

1-Temel saghk ve giivenlik kurallar:

1.1- Genel hususlar

1.1.1- Tarifler

Bu Ek’in amaglar1 bakimindan asagidaki tarifler gecerlidir:

(a) Tehlike

Muhtemel bir yaralanma veya bunlarin saghk tizerinde olusturabilecegi hasar kaynagi,

(b) Tehlike bilgesi

Bir kisinin igerisinde ve/veya makine ¢evresinde saghgina veya giivenlifine kars1 bir
riske maruz kalabilecegi herhangi bir bélge.

(¢) Tehlikeye maruz kalan kisi

Kismen veya tamamen bir tehlike bolgesinde bulunan kisi.

(d) Operatér

Makineleri kuran, ¢ahstiran, ayarlayan, bakimim yapan, temizleyen, tamir eden veya
hareket ettiren kisi veya kisiler.

(e) Risk

Tehlikeli bir durumda meydana gelebilecek olan saglifa yénelik yaralanma veya hasarin
olasilik ve derecesinin birlegimi.

(f) Mahfaza

Ozellikle fiziksel bir engel vasitasiyla koruma saglayan makinenin pargasi.

(g) Koruyucu tertibati

Yalniz bagma veya bir mahfaza ile birlikte riski azaltmak amaciyla kullanilan tertibat
(bir mahfazadan ayr).

(h) Amaclanan kullanim
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Makinelerin kullanim talimatlarinda verilen bilgilere uygun olarak kullanimu.

(i) Makul sekilde ongoriilebilir yanhs kullanim

Makinelerin kullanim ~ talimatlarinda  amaclanmadigi  sekilde, ancak kolayca
ongoriilebilen insan davraniglarindan kaynaklanabilecek kullanim.

1.1.2- Giivenlik biitiinligii ilkeleri

(a) Makineler islevlerine uygun olacak sekilde ve sadece éngoriilen sartlar altinda degil,
makul bir sekilde ongériilebilir yanhs kullammlar1 da dikkate alinarak, isletmeye
alindiklarinda kisileri riske atmadan calistinlabilecek, ayarlanabilecek ve bakim
yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Alman tedbirlerin amaci, makinelerin, 6ngoriilebilir ¢alisma 6mrii boyunca, nakliye,
montaj, demontaj, hizmetten ¢ikarma ve hurdaya ayirma asamalar1 dahilindeki her tiirlii riski
bertaraf etmek olmalidir.

(b) En uygun metotlar1 secerken, imaldtgn veya yetkili temsilcisi, asagidaki ilkeleri
sira dahilinde uygulamalidir:

- Riskleri olabildigince bertaraf etmek veya azaltmak (esasinda giivenli makine tasarim
ve imaléti),

- Bertaraf edilemeyecek riskler igin gerekli koruyucu tedbirleri almak,

- Kullanieilan uygulanan koruyucu tedbirlerin her tiirlil yetersizliklerinden kaynaklanan
giderilemeyen riskler konusunda bilgilendirmek, 6zel bir egitimin gerekli olup olmadigini
gistermek ve kigisel koruyucu ekipman saglama ihtiyacimi belirtmek.

(c) Makineleri tasarimlarken veya imal ederken ve talimatlari hazirlarken, imaldt¢: veya
yetkili temsilcisi sadece makinenin amaglanan kullanmimini degil aym zamanda 6ngériilebilir
her tiirlii yanhg kullammim da dikkate almalidar.

Normal olmayan kullammi bir risk olusturacak ise, makineler normal olmayan
kullanim Onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Uygun oldugunda, talimatlar
kullanicimin  dikkatini — tecriibelerin olabilecegini gosterdigi sekilde - makinelerin nasil
kullanilmamasi gerektigine ¢cekmelidir.

(d) Makineler, kisisel koruyucu ekipmanimn gerekli veya 6ngoriilebilir kullanimlarindan
kaynaklanabilecek olan operatoriin maruz kaldigi kisitlamalari géz Oniinde bulundurarak
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

(e) Makineler giivenli bir sekilde ayarlanmasma, bakimi yapilmasina ve kullanilmasina
imkén verecek biitiin 6zel techizat ve aksesuarlarla birlikte tedarik edilmelidir.

1.1.3- Malzemeler ve iiriinler

Makinelerin imaldtinda kullamilan malzemeler veya bunlarin kullanimi sirasinda
kullanilan veya ortaya ¢ikan iirtinler, kisilerin saglik ve giivenligini tehlikeye atmamaldir.
Ozellikle, akiskanlarm kullamm halinde, makineler dolum, kullamm, geri kazinim veya
tahliye esnasindaki riskleri énleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.1.4- Aydmmlatma

Makineler, normal yogunluktaki ortam aydinlatmasi olsa bile, muhtemel bir riske sebep
olabilecek bir aydmlatma yetersizligi oldugu yerlerde, ilgili islemler igin, uygun olan yekpare
bir aydinlatma ile techiz edilmelidirler. Makineler bir rahatsizhiga neden olabilecek higbir
golgelik bir alan, rahatsizhik yaratici goz kamasmasi ve aydinlatma nedeniyle hareketli
parcalarda tehlikeli bir siddetli flastr etkisi olmayacak sekilde tasarlanmali ve imal
edilmelidirler. Stk muayene ve ayarlama gerektiren i¢ parcalar ve bakim alanlari uygun
aydinlatmayla donatilmahdir.

1.1.5- Makinelerin tasimalarim kolaylastiracak bicimde tasarimlanmas:

Makineler ve her bir aksam pargasi asagidaki sekilde olmahdir:

- Giivenli bir sekilde taginabilmeli ve nakledilebilmeli,
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- Giiivenli ve hasarsiz bir sekilde stoklanacak gekilde paketlenmeli veya tasarlanmal.

Makinelerin ve/veya aksam pargalarimin nakliyesi sirasinda, makinelerin ve/veya aksam
parcalarmin talimatlara uygun olarak tasidiklan siirece, kararsizliktan kaynaklanan hicbir ani
hareket ve tehlike olasilig1 olmamalidur.

Makinelerin ve/veya ¢esitli aksam parcalarmin agirlik, boyut veya bigimi, el ile hareket
ettirilmesini engelledig@i durumda makineler ve/veya aksam parcalari asagidaki sekilde
olmahidir:

- Kaldirma diizeni igin atasmanlara sahip olmali veya

- Bu tiir atagsmanlar takilabilecek sekilde tasarimlanmal veya

- Standart kaldirma diizeninin kolayca baglanabilecegi bir sekilde olmali.

Makinelerin veya aksam pargalarmin el ile tagimmasi gerektidi durumlarda, bunlar
asagidaki sekilde olmalidir:

- Kolaylikla tasmabilir olmali veya

- Giivenli bir sekilde kaldirilip tasinabilecek sekilde techiz edilmel.

Tehlikeli olabilecek takimlar ve/veya makine pargalar i¢in, hafif olsalar bile, tasinmas:
igin 6zel diizenekler yapilmalidir. :

1.1.6- Ergonomi

Amaclanan kullanim sartlars altinda, operatoriin karsi karsiya kaldigi rahatsizlik,
yorgunluk ve fiziksel ve psikolojik stres, asagidaki ergonomi ilkeleri goz Oniinde
bulundurularak olabildigince asgariye indirilmelidir:

- Operatériin fiziksel dlgiileri, kuvveti ve dayanma giicii degisebilirliklerine imkén
vermesi,

- Operatoriin uzuvlarmmn hareketi igin yeterli yerin saglanmasi,

- Makine 1¢in belirlenen ¢alisma araligindan kagimilmasi,

- Uzun siire dikkati gerektiren izlemelerden kaciilmasi,

- Insan/makine arayiiziiniin operatdriin 6ngdriilebilir karakteristiklerine uyarlanmasi.

1.1.7- Calisma konumlari

Calisma konumu egzoz gazlan ve/veya oksijen yetersizliginin sebep olacagi herhangi
bir riski onleyecek sekilde tasarlanmal ve imal edilmelidir. Makinenin, operatériin saghk ve
glivenligi i¢in risk olusturan tehlikeli bir ortamda kullanimi amaclaniyor ise
veya makinenin kendisi tehlikeli bir ortam yaratiyor ise, operatoriin iyi galigma sartlarna
sahip olmasi ve 6ngdriilebilir tehlikelerden korunmasi igin yeterli olan tedbirler alinmalidir.
Uygun oldugunda, ¢alisma konumuna yukaridaki sartlar karsilayacak sekilde tasarimlanmus,
insa edilmis veya teghiz edilmis uygun bir kabin takilmahdir. Cilas hizh bir tahliyeye imkéan
tammalidir. Bunun yaninda, uygulanabilir oldugunda, alisilagelmis cikaslardan farkl: bir
yonde, bir acil ¢ikis saglanmahidir.

1.1.8- Oturma yerleri

Uygun oldugunda ve ¢aligma kosullarinin elverdigi durumlarda, makinenin ayrilmaz bir
parcasini olusturan ¢alisma yerleri koltuklar yerlestirilecek sekilde tasarimlanmalidir,
Operatoriin ¢alisma sirasinda oturmas: amaglaniyor ve ¢alisma konumu makinenin ayrilmaz
bir parcas: ise, makineye koltuk takilmalidir. Koltuk operattre kararh bir konum saglayacak
sekilde yerlestirilmelidir. Bunun yaninda, koltugun kumanda aygitlarina olan mesafesi
operatre gére ayarlanabilir olmalidir. Makine titresimlere maruz kaliyor ise, koltuk operatére
makul bir derecede mimkiin olan en diisitk diizeyde titresim iletilecek sekilde tasarimlanip
imal edilmelidir. Koltugun baglanti elemanlar1 maruz kalabilecegi biitiin gerilmelere
dayanmalidir. Operatériin ayaklari altinda zemin olmadifi durumlarda, kaymaya dayanikl
malzemeden yapilmis ayak dayamalari saglanmalidir.

1.2- Kumanda sistemleri

1.2.1-Kumanda sistemlerinin giivenligi ve giivenilirligi
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Kumanda sistemleri tehlike olusturacak durumlarin olusumunu onleyecek sekilde
tasarimlanmal: ve imal edilmelidirler. Her seyden once bunlar asagidaki sekilde tasarimlanip
imal edilmelidir:

- Tasarlandiklan galigma gerilimlerine ve dig etkilere dayanabilme,

- Kumanda sisteminin donaniminda veya yaziliminda meydana gelen bir arizanin
tehlikeli durumlara yol agmamasi,

- Kumanda sisteminin mantik (lojik) devrelerinde meydana gelen hatalarin tehlikeli
durumlara yol agmamas,

- Calisma sirasinda makulen éngoriilebilen insan hatalarinin tehlikeli durumlara yol
agmamasi,

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makine beklenmedik sekilde gahismaya baglamamal,

- Makine parametreleri, degisikliklerin tehlikeli durumlara yol agmasi durumunda,
kontrolsiiz bir sekilde degismemeli,

- Durdurma komutu verildiginde, makinenin durdurulmasina engellenmemeli,

- Makinenin higbir hareketli par¢asi veya makine tarafindan tutulan parca diismemeli
veya yerinden ¢ikmamali,

- Hareketli par¢alarin otomatik veya maniiel olarak durdurulmalar ne olursa olsun
engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar tamamiyla etkin olmali veya bir durdurma komutu vermeli,

- Kumanda sistemlerinin giivenlikle ilgili parcalar makinelerin veya kismen
tamamlanmis makinelerin bir alt grubunun biitiintine tutarh bir sekilde uygulanmali.

- Kablosuz kumandada, iletisim kaybi dahil olmak {izere, dogru kumanda sinyalleri
alinmadifinda otomatik bir durdurma sistemi devreye girmelidir.

1.2.2- Kumanda tertibatlar

Kumanda tertibatlar1 asagidaki esaslar dahilinde olmalidir:

- Uygun yerlerde resimli gésterimler kullamlarak agik¢a ve goriiniir ve tannabilir
olmal,

- Tereddiide mahal vermeden veya zaman kaybina ve belirsizlige yol agmadan giivenli
bir sekilde galistirilacak sekilde konumlandiriimals,

- Kumanda tertibatmin hareketi ile etkisi tutarli olacak sekilde tasarimlanmals,

- Acil durdurma veya uzaktan kumandali programlama cihazi (teach pendant) gibi bazi
kumanda tertibatlarmm gerekli oldugu durumlar haricinde, tehlike alanlari digma
yerlestirilmeli,

- Kumanda tertibatlarinn  g¢alismasi ilave risk olusturmayacak  gekilde
konumlandirilmali,

- Bir tehlike s6z konusu oldugunda, istenen hareketin sadece maksath bir eylem ile
basarilabilecegi sekilde tasarrmlanmah veya korunmals,

- Onggriilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde yapilmah; kayda deger kuvvetlere maruz
olma egilimindeki acil durdurma tertibatlarina 6zel dnem gésterilmelidir.

Bir kumanda techizatmin birkag farkli fonksiyonu yerine getirmek icin tasarimlandigi
ve imal edildigi durumda, yani bire bir kargilikliligin olmadign durumlarda, yapilacak faaliyet
acikca gosterilmeli ve gerekli oldugunda onaylamaya tabi olmalidir.

Kumanda techizatlari, ergonomi prensipleri géz Oniinde bulundurularak, yerlesim
planlari, gezintileri ve ¢aligmaya direngleri yapilacak eylem ile uyumlu olacak sekilde
diizenlenmis olmalidir. Makinelere giivenli ¢aligmanin  gerektirdigi  sekilde gostergeler
takilmalhidir, Operatér bunlart kumanda konumundan okuyabilmelidir.

Her bir kumanda konumunda, operatér hi¢ kimsenin tehlike alaninda olmadigindan
emin olmal veya kumanda sistemi bir kisinin tehlike alaninda bulunmasi durumunda
calismanin baslamasim 8nleyecek sekilde tasarlanmig ve imal edilmis olmalidir. Operatir
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kumanda konumundan bunlar okuyabilir olmalidir. Operatér, her bir konumundan, tehlike
alanlarina hig kimsenin bulunmamasim saglamalidir veya kumanda sistemi tehlike alanina bir
kisinin girmesini engelleyecek sekilde tasarimlamali ve imal edilmelidir.

Bu ihtimallerin higbirisi uygulanabilir degilse, makine ¢aligmaya baslamadan 6nce, bir
sesli ve/veya gorsel uyan sinyali verilmelidir.

Maruz kalan kisiler tehlike bélgesinden ayrilmaya veya makinenin harekete gecmesini
engellemeye yetecek kadar zamana sahip olmalidir.

Gerekli ise, makinelerin sadece bir veya daha fazla tnceden belirlenmis alanlara veya
bolgelere yerlestirilmis kumanda konumlarmdan kumanda edilebilecegi araclar saglanmalidir.

Birden fazla kumanda komunun oldugu durumlarda, kumanda sistemi durdurma
kumandalar1 ve acil durdurmalar hari¢ olmak iizere, bunlardan birinin kullaniminin
digerlerinin kullanimim &nleyecegi sekilde tasarimlanmalidir.

Makinelerin iki veya daha fazla calisma konumuna sahip oldugu durumda, her bir
konumda operatorlerin birbirlerini engellemeyecegi veya tehlikeli bir duruma sokmayacag
sekilde, gerekli olan biitiin kumanda tertibatlar1 bulunmalidir.

1.2.3- Calhistirma

Makineleri sadece bu amacla saflanmig olan bir kumanda techizatinin, bilingli bir eylem
ile devreye sokulmasi halinde ¢aligtirmak miimkiin olmalidir.

Aym gereklilik asagidaki durumlarda da gecerlidir:

- Makinenin, hangi nedenle olursa olsun, durustan sonra yeniden ¢alistirildigmda,

- Calisma kosullarinda énemli bir degigiklik yapildiginda.

Bununla birlikte, makinelerin yeniden c¢alistiriimas1 veya c¢alisma kogullarindaki bir
degisiklik, bu amagla temin edilmis kumanda techizatindan baska bir teghizatin, bunun
tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile bilingli olarak devreye sokulmasi ile yapilabilir.

Otomatik modda ¢alisan makineler igin, makinelerin ¢alistirtlmasi, bir durusu takiben
yeniden c¢alhstirilmasi veya ¢alisma kosullarmdaki herhangi bir degisiklik, bu durumun
tehlikeli bir duruma yol agmamasi kosulu ile miidahale olmaksizin mitmkiin olabilmelidir.

Makinelerin birkag ¢alistirma kumanda techizatinin olmas: ve bu nedenle operatorlerin
birbirlerini tehlikeye atabilecekleri durumunda, bu riski ortadan kaldiracak ilave techizatlar
takilmalidir. Giivenlik geregi ile ¢alistirma ve/veya durdurmanin belirli bir sira izleyerek
yapilmas1 gerekiyorsa, bu operasyonlarin dogru bir sirada yapilmasmi giivenceye alacak
techizatlar bulunmahdir.

1.2.4 Durdurma

1.2.4.1 Normal durdurma

Makinelere, makinenin tamamen glivenli bir sekilde durdurabilecek bir kumanda
techizat1 takilmalidir.

Her bir calisma istasyonuna, mevcut olan tehlikelere bagh
olarak, makinelerin fonksiyonlarimin tamamim veya bir kismimi durduracak bir kumanda
techizat1 takilmalidir, béylece makine giivenli duruma getirilir.

Makinelerin durdurma kumandasi, baslatma kumandalarina tncelige sahip olmalidir.

Makineler veya bunlarin tehlikeli islevleri bir kez durduruldugunda ilgili harekete
gegiricilere giden enerji beslemesi kesilmelidir.

1.2.4.2 Operasyonel durdurma

Calisma nedenlerinden dolayr harekete geciricilere giden enerjiyi kesmeyen bir
durdurma kumandas: gerekli oldugunda, durdurma durumu izlenmeli ve siirdiirtilmelidir.

1.2.4.3 Acil durum durdurmasi

Makinelere, fiili veya olasi bir tehlikenin bertaraf edilmesi icin, bir veya daha fazla acil
durum durdurma tertibati takilmalidir.

Asagidaki istisnalar gecerlidir:
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- Durus siiresini azaltmayacagi icin veya alinacak riskle bas edecek dzel tedbirlere
imkan vermeyeceginden dolayi, riski azaltmayacak acil durum durdurma teghizathi makineler,

- Tasinabilir elde tutulan ve/veya el ile yénlendirilen makineler.

Bu tertibat asagidaki 6zelliklere haiz olmalidir:

- A¢ik¢a tanmabilen, agikca goriilebilen ve gabucak ulasilabilen kumanda tertibatlarina
sahip olmal,

- Tlave bir risk olusturmaksizin, tehlikeli islemleri miimkiin olan en ¢abuk bir sekilde
durdurmal,

- Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlar1 hareketlerini tetiklemeli veya
tetiklenmesini saglamalidir.

Bir durdurma komutunu takiben acil durum durdurma teghizatinin aktif konumu sona
erdiginde, bu komut acil durum durdurma tertibatinin devrede olmasini, bu islem &6zel olarak
gecersiz kilinana kadar, siirekli kilinmalidir; bir durdurma komutunu tetiklemeksizin tertibatin
devreye girmesi miimkiin olmamalidir; tertibatin devreden ¢ikarilmasi sadece uygun bir islem
ile miimkiin olmal ve tertibatin devreden cikartilmasi: makineyi yeniden ¢alistirmamali, ancak
yeniden ¢alistirmaya izin vermelidir.

Acil durum durdurma islevi ¢alisma moduna bagli olmaksizin, her zaman mevcut ve
¢alisir durumda olmalidir.

Acil durum durdurma tertibatlar1 diger koruyucu tedbirler igin bir destekleyici unsurdur
ve bu tedbirlerin yerini almaz.

1.2.4.4 Makinelerin montaji

Makine veya birlikte caligmak iizere tasarimlanmig makine pargalarinda, acil durum
durdurma tertibatlar1 dahil olmak tizere, durdurma kumandalar1 sadece makineyi degil, ayni
zamanda, ¢alismaya devam etmesi tehlikeli olacaksa ilgili biitiin donanimi durdurabilecek
sekilde tasarlanmah ve imal edilmelidir.

1.2.5 Kumanda veya ¢cahisma modunun secimi

Segilen ¢alisma veya kumanda modu, acil durum durdurma harig tutulmak tizere, diger
biitiin galisma veya kumanda modlarint gegersiz kilmalidir.

Makine farkh koruyucu tedbirleri ve/veya calisma islemlerini gerektiren cesitli
kumanda veya ¢alisma modlarmda kullanmilmasina imkén verecek sekilde tasarimlanmis ve
imal edilmisse, makineye her bir konumda kilitlenebilecek olan bir mod segici takilmalidir.

Segici her bir konumu agik bir sekilde ayirt edilebilir olmali ve tekli bir ¢aligma ve
kumanda moduna karsilik gelmeldir. Secici, makinelerin belirli islevlerinin kullanimini belirli
operator kategorilerine simirlayan bagka bir segme modu ile degistirilebilir.

Belirli galigmalar igin, makinenin bir mahfazanmm devreden ¢ikarilmas: veya sokiilmesi
ve/veya bir koruyucu tertibatin devre disgit olmasi gerekiyor ise, kumanda veya
¢alisma modu segicisi es zamanli olarak asagidaki esaslar dahilinde ¢alismalidir:

- Biitiin diger kumanda veya ¢alisma modlarin devreden cikarmal,

- Tehlikeli islevlerin sadece siirekli eylem gerektiren kumanda tertibatlari ile
¢aligmasina izin vermeli,

- Baglantili ¢alisma swrasinda gelen tehlikeleri onlerken, tehlikeli islevleri sadece
azaltilmis risk kosullarinda ¢aligmasma izin vermeli,

- Makine tizerindeki algilayicilarla isteyerek veya istem digt hareket ile tehlikeli
islevlerinin her tiirlii ¢aligmasinin 6nlenmelidir.

Bu dort kosul es zamanlhi olarak yerine getirilemiyorsa, kumanda veya
¢alisma modu segicisi giivenli bir miidahale alam saglayacak sekilde tasarimlanan ve imal
edilen diger koruyucu tedbirleri devreye sokmaldir. ilave olarak, operator ayarlama
noktasindan tizerinde ¢alistig1 pargalarm galismasini kumanda edebilmelidir.

1.2.6 Gii¢ kaynag arizasi
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Makineleri besleyen gii¢ kaynagindaki herhangi bir nedenden dolay1 olusan kesinti veya
kesintiden sonra enerjinin yeniden gelmesi ya da beslemedeki dalgalanmalar tehlikeli bir
duruma yol agmamalidir,

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makineler beklenmedik bir sekilde ¢alismaya baglamamals,

- Makinelerin parametreleri, bu tip bir degisikligi tehlikeli bir duruma yol agabilecegi
durumunda, kontrolsiiz bir sekilde degismemeli,

- Komut daha 6nceden verilmis ise, makinenin durdurulmasi engellenmemeli,

- Makinenin higbir hareketli kismm veya makine tarafindan tutulan parga diismemeli
veya yerinden ¢ikmamaly,

- Her ne gekilde olursa olsun hareketli pargalarm otomatik olarak veya el ile
durdurulmalari engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar biitliniiyle etkin kalmali veya bir durdurma komutu vermelidir.

1.3 Mekanik tehlikelere karsi koruma

1.3.1 Kararhhk kayb riski

Makineler, aksamlari ve baglantilar1 tasima, montaj, demontaj ve makinelerle ilgili
herhangi diger eylemlerde devrilmeye, diismeye veya kontrolsiiz hareketlere engel olacak
sekilde yeterli kararhihiga sahip olmalidir,

Makinelerin sekilleri veya amaglanan montaj sekli yeterli bir kararhilik saglamiyorsa,
talimatlar belirtilen uygun baglama araglar: saglanmal ve gosterilmelidir.

1.3.2 Calbisma sirasinda kirilma riski

Makinelerin ve bunlarin baglantilarinin muhtelif pargalarni kullamm sirasinda maruz
kaldiklar1 gerilimlere dayanabilmelidir.

Kullanilan malzemelerin dayanikhligi, imalat¢min veya yetkili temsilcisinin 6ngordiigii,
Ozellikle de yorulma, yaglanma, korozyon ve asinma olgular itibariyla ¢alisma ortaminin
yapisina uygun olmalidir.

Talimatlar giivenlik nedenleriyle gerekli olan bakim ve muayenelerin tip ve sikligm
gostermelidir, Uygun  durumlarda bunlar asmmmaya maruz olan pargalann  ve
degistirilme kriterlerini gostermelidir.

Alman Onlemlere ragmen kirillma veya dagilma riskinin yine de mevcut olmasi halinde,
ilgili pargalar herhangi bir kopuk parganin igeride kalip tehlikeli sonuglara neden olmasim
onleyecek sekilde takilmali, konumlanmali ve/veya korunmaldr.

Akigkan tasiyan esnek ve de rijit borular, 6zellikle bunlardan yiiksek basing altinda
olanlar, 6ngériilebilen i¢ ve dig gerilimlere dayanikli olmah ve bir kopma sirasinda higbir risk
olusturmamas igin siki bir gekilde baglanmal ve/veya korunmahdir.

Islenecek malzemelerin alete otomatik olarak beslendigi durumlarda, kisiler igin bir risk
meydana gelmesini 6nlemek igin asagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

- Is parcasi alet ile temas ettigi zaman, alet normal ¢alisma kosullarmi saglanug olmali,

- Alet ¢ahistinldign ve/veya durduruldugu zaman (isteyerek veya istem disi), besleme
hareketi ile aletin hareketi e giidiimlii olmalidur.

1.3.3 Diisen veya firlayan parcalardan kaynaklanan riskler

Diisen veya firlayan parcalardan kaynaklanan risklere engel olmak igin tedbirler
alinmahidir,

1.3.4 Yiizeylerden, kenarlardan veya kiselerden kaynaklanan riskler

Amaglar izin verdigi siirece, makinelerin erigilebilir pargalan yaralanmalara sebep olma
olasihig: tagiyabilecek keskin kenar, keskin kage ve piiriizlii ylizeylere sahip olmamalidir.

1.3.5 Cok islevli makinelerle ilgili riskler
Is parcasimin her bir islem arasinda manuel olarak ¢ikartilarak birka¢ farkli islemin
yapilmas1 amaglanan makinelerde (¢cok islevli makineler), makineler her bir elemanin
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ayri ayr1 kullamlacak sekilde diger elemanlarin kisiler icin risk olusturmasina engel olacak
tarzda tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Bu amacla, korumasiz elemanlar ayn ayn ¢ahistirtlip, durdurulabilmelidir.

1.3.6 Calhisma sartlarindaki degisikliklerle ilgili riskler

Makinelerin farkli kullamim sartlan altmda cabistinldifi durumlarda, makineler bu
sartlarin secimi ve ayarlanmalann giivenli ve giivenilir sekilde yapilabilecek bigimde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.3.7 Hareketli parcalarla ilgili riskler

Makinelerin hareketli pargalari bir kazaya neden olabilecek temas etme risklerini
dnleyecek bigcimde tasarimlanmali ve imal edilmeli veya riskin devam ettigi durumlarda,
mahfazalar veya koruyucu tertibatlarla techiz edilmelidir.

Calismaya dahil olan hareketli pargalarin yanlishikla bloke olmasini énleyecek gerekli
biitlin tedbirler alinmalidir. Alinan tedbirlere ragmen bir blokajin meydana gelme olasilifinn
stirdiigii durumlarda, uygun oldugunda, bu ekipmanin giivenli bir sekilde blokajdan ¢ikmasi
igin gerekli olan 6zel koruyucu tertibatlar ve takimlar saglanmalidir.

Talimatlarda ve miimkiin oldugunda, makine {izerindeki bir isaret ile bu 6zel koruyucu
tertibatlar ve bunlarm nasil kullamlacaf: tanimlanmahdir.

1.3.8 Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere karsi koruma secimi

Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere karsi korunmak ig¢in tasarlanmis olan
mahfazalar veya koruyucu tertibatlar riskin tipi esas alinarak secilmelidir. Bu segimin
yapilmasinda yardimei olmak tizere asagidaki kilavuz bilgiler kullanilmalidur:

1.3.8.1 Hareketli aktarma parcalari

Kigilerin hareketli aktarma organlarindan kaynaklanan tehlikelere karsi korunmasi igin
tasarlanan mahfazalar:

- 1.4.2.1 numaral paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahtaza olmali veya

- 1.4.2.2 numarali paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen (ara kilitlemeli)
hareketli mahfaza olmalidir.

Makinelere sikga erisim Ongoriilityor ise, birbirimi kilitlemeli hareketli mahfazalar
kullanilmalidir.

1.3.8.2 islemde yer alan hareketli parcalar

Kisilerin isleme dahil hareketli parcalardan kaynaklanan tehlikelere karst korunmasi
amactyla tasarlanan mahfazalar veya koruyucu tertibatlar:

- 1.4.2.1 numarah paragrafta belirtildigi sekilde sabit bir mahfaza olmal veya

- 1.4.2.2 numaral paragrafta belirtildigi sekilde birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar
olmali veya

- 1.4.3 numarali paragrafta belirtildigi sekilde koruyucu tertibatlar olmali veya

- Yukaridakilerin bir bilesimi olmalidir.

Bununla birlikte, calisma smrasinda operat6riin miidahalesini gerektiren islemler
nedeniyle islem igerisinde dogrudan yer alan bazi hareketli parcalarin tamamen erisilemez
hale getirilemedigi durumlarda, bu tip par¢alara asagidakiler takilmalidir:

- Caliymada kullamlmayan parcalarin yer aldign boliimlere erisimi engelleyen sabit
mahfazalar veya birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar ve

- 14.2.3 numarali paragrafta belirtildigi sekilde erisimin gerekli oldugu yerlerde,
hareketli parcalarin yer aldig1 bélgelere erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar,

1.3.9 Kontrol disi1 hareketlerle ilgili riskler
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Makinelerin bir parcasi durduruldugunda, kumanda tertibatlarimdaki bir islem disinda
herhangi bir sebeple durma konumundan kayma engellenmeli veya bu durum bir tehlike
olusturmamalidir.

1.4 Mafhazalarin ve koruma tertibatlarimin karakteristikleri

1.4.1 Genel kurallar

Mahfazalar ve koruyucu tertibatlar asagidaki 6zellikleri tasimalidir:

- Saglam bir yapida olmal,

- Yerlerine saglam bir gekilde sabitlenmeli,

- ilave herhangi bir tehlike ortaya gikarmamali,

- Kolayca devreden ¢ikarilmamali veya kolayca by-pass edilememeli,

- Tehlike bélgesinden veterli uzakliga yerlestirilmeli,

- Uretim isleminin izlenmesine asgari derecede engel olmali ve

- Cahsmanm yapilmas1 gereken alana ozellikle erisimi kisitlayarak, miimkiinse
mahfazanm ¢ikarilmasina veya koruyucu tertibatin devreden ¢ikarilmasina gerek kalmaksizin,
aletlerin takilmasma ve/veya degistirilmesine ve bakim amaclariyla gerekli c¢alismanin
yapilmasina imkén vermeli.

[lave olarak, miimkiin olan durumlarda, mahfazalar malzeme ve nesnelerin firlamasma
veya diismesine kars1 ve makinelerden kaynaklanan emisyonlara karsi koruma saglamalidir.

1.4.2 Mahfazalar icin dzel kurallar

1.4.2.1 Sabit mahfazalar

Sabit mahfazalar sadece aletlerle a¢ilabilen veya stkiilebilen sistemlerle takilmalidir.

Bunlarin baglama sistemleri, mahfazalar veya koruyucular
sokiildiigiinde makinelere bagh kalmalidir.

Miimkiin  oldugu durumlarda, baglantilar1 olmaksizin  mahfazalar  yerinde
kalamamahdir,

1.4.2.2 Ara kilitlemeli hareketli mahfazalar

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidaki 6zellikleri tasimalidir:

- Miimkiin oldugunca, kilitli olmadiklarinda makinelere tespit edilmis halde kalmals,

- Yalnizea bilingli bir eylemle ayarlanabilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir,

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar agagidakileri saglayan bir birbirini kilitleyen
tertibatla irtibath olmalidir:

- Kapanana kadar makinelerin tehlikeli islevlerinin harekete gegmesini dnleyen ve

- Kapanmalar1 durumunda bir durdurma komutu veren birbirini kilitlemeyen tertibatla
birlikte ¢aligmahdar.

Operatdriin, makinenin tehlikeli islevinden dogan riskin ortadan kaldirilmasindan once,
tehlike bélgesine erigiminin miimkiin oldugu durumlarda, hareketli mahfazalar asagidakini
saglayan bir birbirini kilitleme tertibata ilave olarak bir mahfaza kilitleme tertibatina sahip
olmalidir:

- Mahfaza kapanana ve kilitlenene kadar tehlikeli makine islevlerinin harekete
gegmesini 6nlemeli ve

- Makinenin tehlikeli iglevinden kaynaklanan yaralanma riski ortadan kaldirilana kadar,
mahfaza kapali ve kilitli olmalidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar, makinenin aksamlarindan birinin olmamasi
veya arizalanmasi halinde, makinenin tehlikeli islevlerinin ¢aligmasm onleyecek veya bu
islevleri durduracak sekilde tasarimlanmadir.

1.4.2.3 Erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar

Caligma icin kesinlikle gerekli olan hareketli parcalar bdlgesine erisimi kisitlayan
ayarlanabilen mahfazalar asagidaki dzellikleri tasimalidir:

- Yapilan igin tiirline gére manuel veya otomatik olarak ayarlanabilir olmali ve

- Alet kullanmaya gerek olmadan kolayca ayarlanabilir olmahdir.
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1.4.3 Koruyucu tertibatlarla ilgili 6zel kurallar

Koruyucu tertibatlar kumanda sistemine asagidaki hususlar dahilinde tasarlanmali ve
dahil edilmelidir:

- Hareketli parcalar operatdriin erigim mesafesi igerisinde iken ¢aligmaya baslamamal,

- Parcalar hareket halinde iken kisiler bunlara erisememeli ve

- Bunlarin aksamlarindan birisinin olmamasi veya arizalanmasi durumunda hareketli
par¢alarm ¢aligmaya baglamasimi 6nlemeli veya bunlari durdurmalidir.

Koruyucu tertibatlar yalnizca bilingli bir eylem ile ayarlanabilmelidir.

1.5 Diger tehlikelerden kaynaklanan riskler

1.5.1 Elektrik beslemesi

Makinenin bir elektrik beslemesine sahip oldugu durumda, makine elektrikten
kaynaklanan biitiin tehlikeler 6nlenecek veya Onlenebilecek sekilde tasarimlanmali, imal
edilmeli ve techiz edilmelidir.

Diisiik voltajh elektrikle ¢ahsan iirlinlere uygulanan giivenlik hedefleri makinelere de
uygulanir,

Bununla birlikte, makinelerin elektrikten kaynaklanan tehlikeler itibariyla uygunluk
degerlendirmesi ve piyasaya arz edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi ile ilgili yiikiimliiliikler
yalnizea bu Tiiziikle diizenlenir.

1.5.2 Statik elektrik

Makineler potansiyel olarak tehlike tagiyan elektrostatik yiiklerin birikimini onleyecek
ya da smirlayacak gekilde tasarlanmali ve imal edilmeli ve/veya bir bosalima sistemi ile techiz
edilmelidir.

1.5.3 Elektrik disindaki enerji beslemesi

Makineler elektrik disinda baska bir kaynaktan beslendiklerinde, bu enerji kaynag ile
baglantili biitiin potansiyel riskler énlenecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz
edilmelidirler.

1.5.4 Baglant1 hatalan

Risk kaynagi olabilecek belirli parcalarn takarken veya tekrar takarken meydana
gelebilecek hatalar bu pargalarin tasarim veya imaldtinda ortadan kaldinlmali veya bu
basarilamiyor ise, parganin iizerinde ve/veya mahfazasi iizerinde bu konuda bilgi verilmelidir.
Ayni bilgi hareketli pargalar tizerinde ve/veya hareketin ydniiniin riski énlemek igin bilinmesi
ihtiyaci oldugunda bunlarin mahfazalan iizerinde gosterilmelidir.

Gerekli oldugunda, talimatlarda bu riskler hakkinda daha fazla bilgi verilmelidir.

Hatali bir baglantinin bir risk kaynagi olabilecedi durumlarda, hatali baglantilar tasarim
asamasinda ortadan kaldirilmali veya bu yapilamiyorsa baglanacak parganin lizerinde ve
uygun oldugunda baglant1 vasitalan iizerinde bilgi verilmelidir.

1.5.5 Asir1 sieakhiklar

Cok yiiksek ya da ¢ok diisiik sicakliktaki makine pargalarina veya malzemelerine
temastan veya bunlarin yakininda olmaktan kaynaklanan yaralanma riskini ortadan kaldiracak
onlemler alinmalidir.

Makineden ¢ikan sicak veya cok soguk malzemelerin olusturacag: risklere kars:
sakinma veya korunma saglayacak olan gerekli énlemler alinmalidir.

1.5.6 Yangn

Makineler, makinenin kendisinin veya makinenin kullandigi veya iirettigi gaz, akiskan,
toz, buhar veya baska herhangi bir maddenin neden olabilecegi herhangi bir yangin ya da agim
1smma riskine engel olacak sekilde tasarimlanmali ve 1mal edilmelidir.

1.5.7 Patlama

Makineler, makinenin kendisinin ya da makinenin kullandig1 veya tirettigi akigkan, gaz,
toz, buhar veya baska herhangi bir maddenin neden olabilecegi herhangi bir patlama riskine
engel olacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.
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Makineler, muhtemel bir patlayici ortamda kullanimindan kaynaklanan bir patlama riski
stz konusu oldugunda, Patlayici Ortamda Kullamilan Ekipmanlar ile ilgili Ttiziik kurallarina
uygun olmalidir.

1.5.8 Giiriiltii

Makineler, havada yayilan giiriiltii emisyonunun neden olacag riskleri en diisiik
seviyeye indirilecek sekilde, teknik ilerleme ve giiriiltiiyli 6zellikle kaynaginda azaltma
yollarinin varlig1 dikkate alinarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Giiriiltii emisyon diizeyi, benzer makinelere ait karsilastirmali emisyon verileri ile
iliskili olarak degerlendirilebilir.

1.5.9 Titresimler

Makineler, makinenin kendisinden kaynaklanan riskler en diisitk seviyeye indirilecek
sekilde, teknik ilerleme ve titresimi Ozellikle kaynaginda azaltma yollarinin varhifi dikkate
alinarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Titresim emisyon diizeyi, benzer makinelere ait karsilasgtirmali emisyon wverileri ile
iligkili olarak degerlendirilebilir.

1.5.10 Isyma (radyasyon)

Makinelerden kaynaklanan istenmeyen 1suma emisyonlari ortadan kaldirilmali veya
kisiler tizerinde olumsuz bir etki olugturmayacak diizeylere diigiiriilmelidir,

Herhangi bir islevsel iyonize radyasyon emisyonu ayarlama, c¢alisma ve temizlik
sirasinda makinelerin dogru bir sekilde c¢ahgsabilmesi igin yeterli en disik diizeyle
sinirlanmalidir. Bir riskin meveut olmas: durumunda, gerekli koruyucu énlemler alinmalidir.

Ayarlama, calisma ve temizlik sirasinda herhangi bir islevsel iyonize olmayan
radyasyon emisyonlary, kisiler fiizerinde olumsuz bir etkisi olmayacak seviyelerle
smirlanmalidir.

1.5.11 Harici isima (radyasyon)

Makineler, harici 1simamn makinenin ¢alismasina mildahale etmeyecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.5.12 Lazer 1s1masi (radyasyonu)

Lazer techizatinin kullanildigi durumlarda, asagidaki hususlar dikkate alinmalidir:

- Makinelerin lizerindeki lazer techizati herhangi bir sekilde istenmeyen 1s:imay
Onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmels,

- Makinelerin tizerindeki lazer teghizati, etkin 1sima, yansima ya da yayilmadan
kaynaklanan 1s1ma ve ikincil 131ma sagliga zarar vermeyecek sekilde korunmals,

- Makinelerin {izerindeki lazer techizatinin ayarlanmasi1 veya gdzlemlenmesi igin
kullanilan optik techizat lazer igimas: tarafindan bir saglik riski olusturmayacak sekilde
olmalidir.

1.5.13 Tehlikeli malzeme ve madde emisyonlar:

Makineler, trettikleri tehlikeli malzemelerin ve maddelerin soluma, yutma, deriyle,
gozle ve mukoza tabakasiyla temasma ve deriye niifuz etme risklerine engel olunacak yekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Bu tip bir tehlike ortadan kaldirilamadiginda, makineler zararli malzemelerin ve
maddelerin kapali olarak muhafaza edilebilecegi, tahliye edilebilecegi, su spreyi ile
dagitilabilecegi, filtre edilebilecegi veya bagka esit derecedeki etkili yontemlerin
kullanilabilecegi sekilde techiz edilmelidir.

Makinenin normal c¢aligmast swrasinda, islemin tamamen kapali olamayacag:
durumlarda, muhafaza ve/veya tahliye eden tertibatlar azami etki yaratacak sekilde
yerlestirilmelidir.

1.5.14 Makinede mahsur kalma riski
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Makineler, kigilerin icerisinde mahsur kalmasini énleyecek, bu miimkiin degilse, yardim
cagirabilecegi vasitalara sahip olacak sekilde tasarrmlanmali, imal edilmeli veya techiz
edilmelidir.

1.5.15 Kayma, sendeleme veya diisme riski

Kisilerin iizerinde durup hareket etmesi gereken makinelerin parcalar insanlarin bu
pargalar {izerine veya lizerinden kaymasini, sendelemesini veya diismesini dnleyecek sekilde
tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Uvgun oldugunda, bu pargalara, kullameilara yonelik olarak tutunup kararh bir sekilde
durabilmelerine imkéan taniyan tutma yerleri takilmahdr.

1.5.16 Yildirim

Kullamlirken yildinm etkisine karst koruma ihtiyaci olan makinelere meydana gelen
elektrik yiikiiniin topraga iletimini saglayabilecek bir iletim sistemi takilmalidir.

1.6 Balkaim

1.6.1 Makinelerin bakimi

Ayar ve bakim noktalar1 tehlike bélgelerinin disina yerlestirilmis olmahdir. Ayar,
bakim, onarim, temizlik ve servis islemleri, makine duruyorken yapilabilmelidir,

Teknik nedenlerle yukaridaki sartlardan birini ya da daha fazlasim yerine getirmek
miimkiin degilse, bu iglemlerin giivenli bir sekilde yapilabilmesi i¢in tedbirler ahnmalidir
(1.2.5 numaral paragrafa bakilmalidir).

Otomatik makinelerde ve gerektiginde diger makinelerde, ariza teshis cihazi takilmasi
icin bir baglanti tertibat: bulunmalidir.

Sikga degistirilmesi gereken otomatik makine aksamlan kolay ve giivenli bir sekilde
sokiililp takilabilmelidir. Bu aksamlara erigim, belirtilen bir ¢calisma ybntemine uygun olarak,
bu gérevlerin gerekli teknik araglarla yapilabilmesine imkén tamimalidir.

1.6.2 Calisma konumlarina ve servis nokialarina erisim

Makineler, makinelerin ¢aligmasi, ayarlamasi ve bakimi esnasinda miidahalenin gerekli
olan biitiin alanlarina giivenli bir sekilde erisimine imkén verecek sekilde tasarlanmali ve imal
edilmelidir.

1.6.3 Enerji kaynaklarmin yahtilmas:

Makineler, biitiin enerji kaynaklarindan yalitim saglanacak sekilde techiz edilmelidir.
Bu tiir yaliticilar (izolatérler) agik bir sekilde tanimlanmalidir. Yeniden baglanti kisiler
{izerinde bir tehlike olusturacaksa, bunlar kilitlenebilir tarzda olmalidirlar.

Yaliticilar, operatériin erigebildigi herhangi bir noktadan, enerjinin hala kesik oldugunu
kontrol etme imkani bulunmamas: durumunda da kilitlenebilmelidir.

Bir elekirik kaynagma fisle takilabilen makineler igin, operatriin erisebildigi her
noktada elektrik figinin prizden gekili oldugunu kontrol edebilmesi koguluyla, fisin prizden
gekilmesi yeterlidir.

Enerji kesildikten sonra, makinelerin devrelerinde normal olarak kalan veya depolanan
enerji, kisilere risk olusturmayacak sekilde yok edilebilmelidir.

Onceki fikralarda belirtilen sarta bir istisna olarak, érnegin, parcalar tutmak, bilgiyi
korumak, i¢ kismin aydinlatilmas: gibi nedenlerle bazi devreler enerji kaynagina bagh
kalabilir. Bu durumda, operatdriin giivenligini saglamaya yonelik 6zel Gnlemler alinmalidir.

1.6.4 Operatiriin miidahalesi

Makineler, operatdriin miidahalesine ihtiya¢ simrh olacak sekilde tasarimlanmali, imal
edilmeli ve teghiz edilmelidir. Operatriin miidahalesi kagmilmazsa, bu miidahaleler kolayca
ve giivenli bir sekilde yapilabilmelidir,

1.6.5 Dahili parcalarin temizlenmesi

Makineler, tehlikeli madde ya da preparat ihtiva etmis dahili pargalar igeri girmeden
temizlenebilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir; blokajin kaldirilmas: gerekli
oldugunda bu islem de disaridan  yapilabilmelidir. Makinenin  igine  girmek
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kacinilmaz ise, makine, temizlik islemi gilivenli bir bigimde yapilabilecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.7 Bilgilendirme

1.7.1 Makine fizerindeki bilgi ve uyarilar

Makineler lizerinde yer alan bilgi ve uyarilar tercihen halihazirda kolayca anlagilabilen
sembol veya semalardan olugmalidir, Herhangi bir yazih veya sozel bilgi ve uyanlar Tiirkge
hazirlanmalidir.

1.7.1.1 Bilgilendirme ve bilgilendirme tertibatlar

Makinenin kumandas1 ile ilgili ihtivag duyulan bilgiler belirsizlige yer vermeyecek
sekilde ve kolay anlasilan bir sekilde saglanmalidir. Bunlar operattrii asir1 yoracak derecede
fazla olmamalidir.

Goriintiilii ekranlar veya makine ile operator arasindaki diger interaktif iletigim araglar
kolayca anlasilabilmeli ve kullanimi kolay olmalidr.

1.7.1.2 Uyan tertibatlari

Makinelerin denetimsiz bir sekilde ¢alisirken meydana gelebilecek bir hata sonucunda
kisilerin saghk ve giivenlifinin tehlikeye girebilecegi durumlarda, makineler uyar: olarak
uygun bir ses veya 1s1k sinyali verecek sekilde techiz edilmelidir.

Makineler uyan tertibatlari ile techiz edilmesi durumunda, bu tertibatlar belirgin olmah
ve kolayca algilanabilmelidir. Operatér, her zaman bu tiir uyan tertibatlarimin ¢alismasim
kentrol edecek imkénlara sahip olmalidir,

Renkler ve giivenlik sinyalleri ile ilgili yonetmeliklerin sartlarina uyulmalidir.

1.7.2 Giderilemeyen risklerle ilgili uyarilar

Yapisal giivenli tasarim tedbirlerine, uygulanan koruyucu ve tamamlayicn koruma
tedbirlerine ragmen risklerin giderilemedigi durumlarda, uyar tertibatlar1 dahil olmak {izere,
gerekli uyarilar saglanmalidir.

1.7.3 Makinelerin isaretlenmesi

Biitiin makineler, agagidaki asgari 6zellikler goz dnilinde tutularak, goriiniir, okunur ve
silinemez bir sekilde isaretlenmelidir:

- Imalat¢inin ve ilgili oldugunda, yetkili temsilcisinin ticari unvani ve tam adresi,

- Makinenin taninmn,

- CE lIsaretlemesi (Ek III)

- Seri veya tip tanimlamasi,

- Varsa seri numarasi,

- Imalat y1l1, yani imalét isleminin tamamlandig yil.

Bunun yani sira, muhtemel patlayic1 ortamlarda kullanilmak iizere tasarimlanmis ve
imal edilmis makineler buna gére isaretlenmelidir.

Makineler, tipi ve giivenli kullanim i¢in esas olan biitiin bilgileri de tasimahdir. Bu tip
bilgiler 1.7.1 numarali paragrafia verilen kurallarda ele alinmigtir. Makine pargalarmm
kaldirma ekipmani ile kullanilarak islem gérmesi halinde, bunlarin kiitlesi okunur, silinmez ve
belirgin olarak gosterilmelidir.

1.7.4 Talimatlar

Biitiin makinelerde, Tiirk¢e hazirlanmis talimatlar bulunmalidir.

Makinelerin beraberinde yer alan talimatlar ya ‘Orijinal talimatlar’ olmal: ya da orijinal
talimatlarin Tirkge olmamasi halinde ‘Orijinal talimatlarim terciimesi’ olmalidir, bu durumda
orijinal talimatlar da cevirileri ile birlikte verilmelidir.

Istisna olarak, imaliten veya vetkili temsilcisi tarafindan gorevlendirilen uzman
personelin  kullanimi amaciyla hazirlanan bakim talimatlart Tiirkgenin yam sira uzman
personelin anlayabilecegi dillerde verilebilir.

Talimatlar asagida diizenlenen ilkeler dofrultusunda hazirlanmalidir.
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1.7.4.1 Talimatlarin hazirlanmasi ile ilgili genel ilkeler

(a) Talimatlar Tirkc¢e hazirlanmali, orijinal talimatlarin bagka bir dilde olmasi halinde
beraberinde Tiirk¢eye cevirisi yer almahdir. Tmalatci veya yetkili temsilcisi tarafindan
dogrulanan dil versiyonw/'versiyonlar iizerinde ‘Orijinal talimatlar’ ibaresi goriilmelidir.

(b) Makinelerin kullanilacag: iilkenin resmi dilinde/dillerinde “Orijinal talimatlarin’
bulunmadigi durumlarda, flretici veya yetkili temsilcisi veya bu makineyi getiren kisi
tarafindan s6z konusu bélgedeki gegerli dile ¢eviri saglanmalidir. Ceviri ‘Orijinal talimatlarin
¢evirisi’ ibaresini tagimalidir.

(c) Talimatlarin igerigi yalmizea makinelerin amaglanan kullanimlarm degil aym
zamanda makul bir sekilde 6ngdériilebilen olasi yanhs kullanimlarim: da igermelidir.

(d) Profesyonel olmayan operatdrler tarafindan kullanilmas: diisiiniilen makineler i¢in,
kullammm talimatlarmin yazilmasi ve diizenlenmesinde bu tiir operatorlerden makul olarak
beklenebilecek genel egitim seviyeleri ve yargida bulunabilme diizeyleri de goz oniinde
bulundurulmalidir.

1.7.4.2 Talimatlarm icerigi

Her bir kullamic1 el Kkitabi, ilgili oldugu sekilde, en azindan asagidaki bilgileri
icermelidir:

(a) Uretici ve yetkili temsilcisinin ad1 ve tam adresi,

(b) Seri numarast  hari¢  olmak  {izere, makine lizerinde  isaretlenmis
halde makinenin tanimi (1.7.3 numaral paragraf),

(c) Uygunluk Beyani veya Uygunluk Beyani igerigini gosteren makinenin 6zelliklerini
veren ve seri numarasi ve imzanin bulunmasmin gerekli olmadif bir belge,

(¢) Makinenin genel tarifi,

(d) Makinenin kullanim, bakim ve onarim: ve dogru ¢alisip ¢calismadiZinin kontrolil igin
gerekli ¢izimler, semalar, tarifler ve agiklamalar,

(e) Operatétlerin bulunacaklari muhtemel ig istasyonlarinin tarifi,

(f) Makinenin kullamim amacinn tarifi, _

(g) Makinenin deneyimlerle ortaya ¢ikmas: muhtemel oldugu tespit edilen yanhs
kullanim sekilleri ile ilgili uyarilar,

(g) Cizimler, semalar ve baglanti araglari dahil montaj, takma ve baglama talimatlar
ile makinenin monte edilecegi tesisat veya gasinin tanimlamasi,

(h) Giiriiltii veya titresimlerin azaltilmasma yonelik kurulum ve montaj ile ilgili
talimatlar,

(1) Makinenin hizmete sunulmalari ve kullamilmalan ile ilgili talimatlar ve gerekli ise,
operatdrlerin egitimi ile ilgili talimatlar,

(1) Yapisal olarak giivenli tasarim tedbirleri, koruma ve uygulanan tamamlayici
koruyucu tedbirlere ragmen giderilemeyen riskler hakkinda bilgilendirme,

(j) Uygun olan durumlarda kisisel koruyucu ekipman da dahil olmak iizere, kullanict
tarafindan alinmas1 gereken koruyucu tedbirler hakkinda talimatlar,

(k) Makineye takilabilecek takimlarin temel karakteristikleri,

(1) Makinenin kullamm, nakliye, montaj, hizmet dis1 iken sbkme, test etme ve
ongoriilebilir arizalar sirasinda kararhilik sartimi karsiladig: kosullar,

(m)  Tasima, ellegleme ve  depolama  islemlerinin  giivenli  bir  sekilde
yapilmasint teminen, makinenin ve varsa ayn olarak taginmas: gereken pargalannin kiitlesini
veren talimatlar,

(n) Kaza veya ariza durumunda izlenecek ¢alistirma ydntemi; blokaj olusumu muhtemel
ise, ekipmanin giivenli bir sekilde blokajdan kurtarilmas: igin izlenecek galistirma yéntemi,

(o) Kullame1 tarafindan yapilacak olan ayarlama ve bakim caligmalarinin ve uyulmasi
gereken koruyucu bakim tedbirlerinin tarifi,
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(80) Ayarlama ve bakim cahgmalarmm giivenli bir sekilde yapilmas: amaciyla
tasarlanmis, bu islemler sirasinda alinacak koruyucu tedbirleri igeren talimatlar,

(p) Operatoriin saglik ve giivenligini etkiledigi durumlarda, kullamlacak vyedek
parcalarn dzellikleri,

(r) Hava ile taginan giiriiltii emisyonlari ile ilgili agagidaki bilgiler:

- 70 dB(A)’y1 ag1yorsa, is istasyonlarindaki A-agirlikli emisyon ses basmng seviyesi; bu
diizeyin 70 dB(A)’y1 asmamasi halinde, belirtilmelidir,

- 63 Pa’y1asiyorsa, iy istasyonlarindaki C-agirhkh anlik tepe ses basing degeri
(20 pPa’ya gore 130 dB),

- Is istasyonlarmdaki A-agirhikl emisyon ses basing seviyesi
80 dB(A)’y1 asiyorsa, makinenin yaydig1 A-agirlikli ses gli¢ seviyesi.

Bu degerler s6z  konusu makinede olgillen  fiili  deger olmali  veya
tiretilecek makineyi temsil eden teknik olarak kiyaslanabilir makineden alinan &lgiimlere gére
olusturulan degerler olmalidir.

Cok biiyiik makinelerde, A-agirlikli ses gii¢ seviyesi yerine, makine etrafinda belirli
konumlardaki A-agirhikli emisyon ses basing seviyeleri gdsterilebilir.

Uyumlastiriimig Standardlarin uygulanmadifi durumlarda, ses seviyeleri makine igin en
uygun yontem kullamilarak ol¢tilmelidir. Ses emisyon degerleri gosterildiginde, bu degerlere
ait belirsizlikler de belirtilmelidir. Olgmeler sirasinda makinenin calisma kosullart ile
kullamlan él¢me y6ntemi de ac¢iklanmalidir.

(aligma istasyonlarinin tanimlanmamis oldugu ya da tanimlanamadig: durumlarda, A-
agirhikh ses basing degerleri makine yiizeyinden 1 metre mesafede ve zeminden veya erisim
platformundan 1,6 metre yiikseklikte dlctilmelidir. Azami ses basmeimnm konumu ve degeri
belirtilmelidir.

Agik havada kullanilan ekipmanlardan ¢evreye yayilan glirtiltii ile ilgili mevzuat olmasi
ve bu mevzuatta ses basing seviyelerinin veya gili¢ seviyelerinin l¢timii igin baska sartlarin
ongérillmesi durumunda, bu paragrafin 1.7.4.2 ilgili kurallar1 yerine s6z konusu mevzuat
kurallar1 uygulanir.

(s) Makinenin kisilere dzellikle de viicuda yerlestirilen aktif veya aktif olmayan cihazlar
tagiyan kisilere zarar verebilecek iyonize olmayan 1sima yaymasi muhtemel ise, operator ve
maruz kalan kisiler i¢in yayilan isima ile ilgili bilgiler.

1.7.4.3 Satis dokiimanlari

Makineleri tamimlayan satis dokiimanlan, saghk ve glivenlik hususlari bakimindan
talimatlara aykiri1 olmamalidir. Makinenin performans karakteristiklerini tanimlayan satis
dokiimanlari, talimatlarda yer alanlarla ayni emisyon bilgilerini igermelidir.

2. Belirli makine kategorileri icin ilave temel saghk ve giivenlik gerekleri

Gida makineleri, kozmetik ve eczacilik iirlinlerine yonelik makineler, elde tutulan veya
el ile yonlendirilen makineler, tasmabilir tespit veya diger darbeli makineler, ahsap veya
benzeri fiziksel 6zelliklere sahip malzemeleri isleme makineleri bu béliimde (Genel Ilkeler,
Madde 4) tanimlanan biitiin temel saghk ve glivenlik gereklerini karsilamalidir.

2.1 Gida makineleri ve kozmetik veya eczacilik iiriinlerine yonelik makineler

2.1.1 Genel

Gida maddeleri veya kozmetik veya eczacihk iriinleri ile birlikte kullaniimas
amaclanan makineler enfeksiyon, hastalik veya bulasic1 hastalik riskini onleyecek sekilde
tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Asagidaki sartlara uyulmalidir:

(a) Gida veya kozmetik veya eczacilik tirlinleri ile temas halinde olan veya temas etmesi
amaclanan malzemeler ilgili Tiiziikklerde diizenlenen kosullarn karsilamalidir. Makineler, bu
malzemeler her kullanimdan Once temizlenebilecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir. Bu miimkiin degil ise, tek kullanimlik pargalar kullanilmalidir.
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(b) Tek kullanimlik parcalarin ylizeyleri disinda, gida veya kozmetik ya da eczacihk
tirtinleri ile temas halinde olan biitlin yiizeyler:

- Ek vyerleri de dahil olmak {izere, piirlizsiiz olmah ve organik maddelerin
yerlesebilecegi cikinti ve oyuk bulunmamal,

- Aksamlarimin ¢ikintilar, kenarlar1 ve girintileri asgari diizeyde olacak sekilde
tasarimlanmal ve imal edilmeli,

- Gerektiginde kolay sokiilebilen pargalar sékiildiikten sonra kolayca temizlenebilmeli
ve dezenfekte edilebilmeli; i¢ ylizeyler, biitiiniiyle temizlemeye imkén verecek yeterli bir
yarigapta kavislere sahip olmalidir.

(¢) Gidalardan, kozmetik lirtinlerden veya eczacilik {irlinlerinden, bunlarin yan sira
temizleme, dezenfektasyon ve yikama sivilarindan ¢ikan SIV1, gaz
ve aerosol tamamiyla makineden bosaltilabilmelidir (miimkiin ise ‘temizleme’ konumunda).

(¢) Makineler her tiirlii maddelerin veya ¢zellikle bocekler olmak tizere canli varliklarin
temizlenemeyecek bdolgelere girmesini veya organik maddelerin  bunlarin  igerisinde
birikmesini engelleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir

(d) Makineler, kullamilan yaglayicilar dahil olmak {izere sagliga zarar verecek higbir
yardime1r madde, gida, kozmetik veya eczacilik tiriinleri ile temas halinde olmayacak sekilde
tasarlanmali veya imal edilmelidir. Gerektiginde, makineler bu sarta siirekli uygunluk kontrol
edilebilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

2.1.2 Talimatlar

(1da makineleri veya kozmetik ya da eczacihk firiinleri ile birlikte kullanilmas:
amaglanan makinelerle ilgili talimatlar; temizleme, dezenfekte etme ve yikama icin 6nerilen
lirtin ve yGntemleri, sadece kolayca erisilebilen bdlgeler i¢in degil, aymi zamanda erigimi
miimkiin olmayan ya da dnerilmeyen boélgeler icin de belirtilmelidir.

2.2 Elde tasmabilen ve/veya el ile yinlendirilen makineler

2.2.1 Genel

Elde taginabilen ve/veya el ile yonlendirilen makineler:

- Makinenin tipine bagh olarak, makinenin hedeflenen galisma kosullarinda dengesini
saflayacak sekilde diizenlenmis yeterli bityiikliikte bir tagtyici yiizey ile yeterli sayida tutma
yerlerine ve uygun biiyiikliikte desteklere sahip olmals,

- Teknik olarak mimkiin olmayan durumlar veya miistakil bir kumanda tertibatinin
bulunmas:1 durumlar1 hari¢ olmak {izere, tutma yerleri tamamen giivenli bir sekilde
birakilamadig: durumlarda, operatoriin tutma yerlerini birakmaksizin galigtirabilecegi sekilde
diizenlenmis el ile kumandali ¢alistirma ve durdurma kumanda tertibatlari ile techiz edilmeli,

- Operat&r tutma yerlerini biraktiktan sonra hicbir gekilde yanhighkla calismaya baslama
ve/veya ¢alismaya devam etme riski tagimamahidir. Bu sart teknik olarak yapilabilir degilse,
esdeger tedbirler alinmalidir.

- Gerekli durumlarda, tehlike bolgesinin ve islenen malzeme ile takimin hareketinin
gizlenmesine izin vermelidir.

Tasinabilir makinelerin tutma yerleri ¢alistirma ve durdurmay: dogrudan yapabilecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

2.2.1.1 Talimatlar

Talimatlar, elde tasmabilen ve/veya el ile yonlendirilebilen makinelerin ilettigi
titresimlerle ilgili olarak asagidaki bilgileri vermelidir:

- 2,5 mis’ 'yi asarsa, el-kol sisteminin maruz kaldigi toplam titresim degeri. 2.5
m/s” yi asmamasi durumunda bu durum belirtilmeli,

- Olgme belirsizligi.

Bu degerler s6z konusumakineigin fiillen &lgiilen degerler olmali veya
iiretilecek makineyi temsil eden teknik olarak kiyaslanabilir makineler igin yapilan &lg¢iimlere
gore olusturulan degerler olmalidir.
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Uyumlastirilms Standardlar1  uygulanmiyorsa, titresim  degerleri makineler igin  en
uygun dlgme yontemi kullamlarak él¢tilmelidir.

Olgiimler sirasinda makinelerin ¢cahsma kogullan ile kullamlan 6l¢iim yoéntemleri veya
uygulanan Uyumlagtirilmis Standardlarina atiflar belirtilmelidir.

2.2.2 Tasmabilir tespit makineleri ve diger darbeli makineler

2.2.2.1 Genel

Tasmabilir tespit makineleri ve diger darbeli makineler asagidaki hususlar dikkate
alarak tasarimlanmali ve imal edilmelidir:

- Enerji, darbeye maruz elemana, tertibattan ayrilmayan bir ara aksam vasitasiyla
iletilmeli,

- Bir harekete gegirici tertibat, makine esas malzeme iizerine yeterli bir bask ile dogru
bir sekilde konumlandirilmadikca darbeyi 6nlemeli,

- Istem dis1 tetikleme 6nlenmeli; gerektifinde, bir darbeyi tetiklemek igin harekete
gegirici tertibat ile kumanda tertibati {izerinde bir dizi iglem yapilmasi gerekmeli,

- Sok durumunda ve tasima sirasinda yanhghkla tetikleme dnlenmeli,

- Yilkleme ve bosaltma islemleri kolay ve giivenli bir sekilde yapilmahdir.

Gerektiginde, tertibata talas mahfazasi/mahfazalari takilabilmeli ve makinenin {ireticisi
veya yetkili temsilcisi tarafindan uygun mahfaza/mahfazalar saglanmalidir.

2.2.2.2. Talimatlar

Talimatlar asagidaki hususlarla ilgili gerekli bilgileri vermelidir:

- Makine ile birlikte kullanilabilecek aksesuarlar ve degistirilebilir techizat,

- Makine ile birlikte kullanilacak uygun tespit elemanlar1 ve diger darbeli elemanlar,

- Uygun oldugunda, kullanilacak uygun kartuslar,

2.3 Ahsap ve benzer fiziksel dzelliklere sahip malzemeleri isleme makineleri

Ahsap ve benzer fiziksel Gzelliklere sahip malzemeleri igleme makineleri asagidaki
sartlara uygun olmahdir:

(a) Makineler islenecek olan parganin giivenli bir sekilde yerlestirilip yonlendirilecegi
sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidirler; parcanin is tezgéhi {izerinde
elde tutulmasi durumunda, tezgdh calisma sirasinda yeterince dengeli olmah ve parganin
hareketini engellememeli,

(b) Is parcalarmm veya bunlarin pargalarmnmn firlama riskinin bulundugu durumlarda
kullanilmas1 muhtemel olan makineler, bu tip bir firlamamin 8nlenecegi sekilde veya bu
miimkiin degil ise, operatdriin ve/veya tehlikeye maruz personelin firlamadan zarar
gormeyecegi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli,

(¢) Kesici takimlarla donmekte iken temas etme riskinin @ oldugu
durumlarda, makineler takimi yeterince kisa bir zaman iginde durduracak otomatik fren ile
techiz edilmeli,

(¢) Takim tam otomatik olmayan bir makineye takildiginda, bu makine istenmeyen
yaralanma risklerini énleyecek veya azaltacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3.Makinelerin hareketliligi nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeleri onlemek
amaciyla gerekli ilave temel saghk ve giivenlik kurallar

Hareketli olmalari nedeniyle tehlike arz eden makineler, bu béliimde (Genel ilkeler,
Madde 4) tanimlanan biitiin temel saghk ve giivenlik kurallarim kargilamalidir.

3.1 Genel

3.1.1 Tarifler

(a) Hareketli olmasi nedeniyle tehlike arz eden makine;

- Cahgirken hareket etmeyi veya sabit is istasyonlan arasinda siirekli veya yan stirekli
hareket gerektiren makineyi veya

- Hareket ettirilmeden ¢alistirilan, ancak bir yerden bagka bir yere daha kolay bir sekilde
hareket ettirilebilecek sekilde teghiz edilebilen makineyi ifade eder.
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(b) Siiriicti Makinenin hareketinden sorumlu olan operator. Siiriicii, makine ile
tasmabilir veya makineye eslik ederek yaya gidebilir veya makineyi uzaktan kumanda ederek
yonlendirebilir.

3.2. Calhisma konumlari

3.2.1 Siiriis konumu

Sirtis konumundan gorilebilirlik, stirlictiniin makineyi ve takimlarim, ongdriilen
kullamm kosullar igerisinde, kendisi ve maruz kalabilecek kisiler igin tam bir giivenlik
igerisinde cahstirabilecegi sekilde olmalidir. Gerekli durumlarda, dogrudan goriisiin yeterli
olmamasi nedeniyle ortaya cikabilecek tehlikeleri gidermek amaciyla uygun tertibat
saglanmalidir.

Uzerinde siirliciiniin tasindig makineler, sliriis konumundan tekerleklere ve paletlere
yanlishikla temas nedeniyle siiriicii icin bir tehlike olusturmayacak sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmelidir.

Makinenin {istiine binmis stiriiciiniin siiriis konumu, bir riski arttirmamas: ve yeterli yer
bulunmasi kosulu ile siirlicii kabini takilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
Kabinde siiriicii i¢in ihtiyag duyulan talimatlarin konacagi bir yer bulunmalidir.

3.2.2 Koltuklar

Operatér veya tagman diger personelin, 6zellikle de 3.4.3 numarali paragrafia veya 3.4.4
numarali paragrafta belirtilen bir koruyucu yapi ile techiz
edilmis makineler i¢in, makinenin yuvarlanmasi veya devrilmesi nedeniyle, makine parcalar
ile zemin arasinda ezilme riskinin oldugu durumlarda, bu makinelerin oturaklari, bu personeli
islemler i¢in gerekli hareketlerini ya da oturaklarin siispansiyonlarinin gévdeye gére neden
olacag goreceli hareketlerini engellemeyecek tarzda yerlerinde tutacak sekilde tasarimlanmalh
veya bir baglama diizenegi ile techiz edilmelidirler. Riski artirmalari durumunda bu tiir
baglama sistemleri takilmamalidir.

3.2.3 Diger kisiler icin konumlar

Kullamm  kosullari  siiriiciiden  bagka kisilerin = zaman zaman veya  diizenli
olarak makine ile tasinmalarim ya da makine iizerinde galigmalarim gerektiriyorsa, bunlarin
tehlikesiz olarak tasgmmalarmi veya makine tizerinde ¢alismalarin1  saglayacak uygun
konumlar temin edilmelidir.

3.2.1 numarali paragrafin ikinci ve fictincii fikralar, stirlicti disindaki kigiler i¢in konan
yerler i¢in de gecerlidir.

3.3 Kumanda sistemleri

Gerekiyor ise, kumandalarin izinsiz kullamlmasmi Onlemek igin gerekli Onlemler
alinmalidir.

Uzaktan kumanda olmasi durumunda, her bir kumanda birimi bu birimden kontrol
edilecek makineyi agik bir bicimde belirtmelidir.

Uzaktan kumanda sistemi yalnizca asagidakileri etkileyecek sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmelidir:

- Ilgili makineyi,

- Tlgili islevleri.

Uzaktan kumanda edilen makineler sadece amaglanan kumanda biriminden gelen
sinyallere cevap verecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

3.3.1 Kumanda tertibatlari

Siiriicli, yalmzca baska yerlerde bulunan kumanda tertibatlarmi kullanmak suretiyle
glivenli bir sekilde c¢alistirabilecek islevler harig, makineleri siirticii konumundan ¢aligtirmak
igin gerekli biitlin kumanda tertibatlarim ¢ahstirabilmelidir. Bu islevler, 6zellikle siirticiiden
baska operatoriin sorumlu oldugu veya striictiniin bunlar1 gitvenli bir sekilde kumanda etmek
i¢in siirficii konumunu terk etmesi gereken islevleri kapsar.
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Pedal bulunan durumlarda, pedallar siiriiciiniin asgari hatali ¢alisma riski ile giivenli bir
bigimde ¢aligmasma imkan verecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve takilmalidir.
Bunlar kaymaya direngli bir yiizeye sahip olmali ve kolayca temizlenebilir olmalidir.

Kumanda tertibatlarmin dikkate deger tehlikeli hareketlere yol acabilecegi durumlarda,
dnceden ayarlanmig konuma sahip olanlar hari¢ olmak {izere, operatér tarafindan serbest
birakildiktan hemen sonra derhal ilk konumlarma dénmelidirler.

Tekerlekli makinelerde, direksiyon sistemi, kilavuz tekerleklerin maruz kaldig1 soklarin
meydana getirdigi direksiyon simidi ya da donlis kumanda levyesinin kolunun ani
hareketlerinin kuvvetini azaltacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Diferansiyeli kilitleyen herhangi bir kumanda, makine hareket ettigi zaman
diferansiyelin kilitlemeden gikmasina izin verecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

1.2.2 numarah paragrafin sesli ve/veya gorsel uyarn sinyalleri ile ilgili olan altinc1 fikras:
sadece geri ytnde hareket i¢in gecerlidir.

3.3.2 Cahstirma/hareket ettirme

Uzerinde siiriictintin bulundugu kendinden tahrikli makinelerin biitiin gezinti hareketleri
sadece siiriicli kumanda basinda iken miimkiin olmahdir.

Caligma amaclarryla makinelere calisma bélgesini asan tertibatlar takildifi durumlarda
(6rnegin stabilizator, bumba gibi), siiriicii i¢in makineyi hareket ettirmeden 6nce, bu tertibatin
givenli bir sekilde hareket etmeye imkén verecek belirli bir konumda olduklarmi kolayca
kontrol edebilecegi araclar temin edilmelidir.

Bu durum, giivenli bir harekete izin vermek tizere, belirli konumlarda olmasi, gerekirse
bu konumlarda kilitlenmesi gereken diger biitiin parcalar i¢in de gegerlidir.

Bagka risklere yol agmamasi durumunda, makinelerin hareketi yukarida belirtilen
pargalarin glivenli bir sekilde konumlanmalarina bagli olmahdir.

Motor ¢alistirihirken, makine istem dis1 hareket edememelidir.

3.3.3 Seyir islevi

Karayolu trafik kurallarmi ihlal etmeksizin, kendinden tahrikli makineler ve bunlarin
romorklari, biitlin miisaade edilen g¢alisma, yik, hiz, zemin ve rampa kosullari altinda
yavaslama, durma, frenleme, hareketsiz kalma kurallarim karsilamalidir.

Stiriicii kendinden tahrikli makineleri bir ana tertibat vasitasiyla yavaslatabilmeli ve
durdurabilmelidir. Giivenligin gerektirdigi durumlarda, ana tertibatin arizalanmasi halinde
veya ana tertibati calistirmak igin gereken enerji beslemesinin olmamasi durumunda,
yavaglatmak ve durdurmak igin tamamiyla bagimsiz ve kolay bir sekilde erigilebilir kumanda
tertibatina sahip bir acil durum tertibat: bulunmahidir.

Glivenligin gerektirdigi durumlarda, duran makineyi hareketsiz tutabilmek i¢in bir park
tertibatt saglanmahdir. Bu tertibat, tamamen mekanik olmas: kosuluyla, ikinci paragrafta
belirtilen tertibatlardan birisi ile birlestirilebilir.

Uzaktan kumandali makineler, ¢alismayr otomatik olarak ve derhal durduracak ve
asafidaki durumlarda tehlikeli calisma ihtimalini Gnleyecek tertibatlarla techiz edilmelidir:

- Siiriicil kontrolii kaybettiginde,

- Makine durdurma sinyali aldifinda,

- Sistemin giivenlikle ilgili bir kisminda bir hata tespit edildiginde,

- Belirlenmis bir siire i¢erisinde higbir onay sinyali tespit edilmediginde,

1.2.4 numarali paragraf seyir iglevi igin gegerli degildir.
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3.3.4 Yaya kumandah makinelerin hareketi

Yaya olarak kumanda edilen kendinden tahrikli makinelerin hareketleri siiriiciiniin ilgili
kumanda tertibat: {izerinde siirekli etki uygulamasi ile miimkiin olmalidir. Ozellikle, motor
calistirilirken hareketin meydana gelmesi miimkiin olmamalidir.

Yaya olarak kumanda edilen makinelere ait kumanda sistemleri, makinenin yanlishkla
hareket etmesinden dogan siiriicliye yonelik riskleri 6zellikle de:

- Ezilme,

- Déner takimlardan dolay: yaralanma

risklerini asgariye indirecek sekilde tasarimlanmig olmalidir.

Makinelerin seyir hizi stiriicliniin yaya olarak hareket hizi ile uyumlu olmalidir,

Déner bir takimm takilabilecegi makinelerde, geri doniis kumandasi devreye
girdiginde, makinenin hareketi takimm hareketinden kaynaklanmas: disinda, takimi hareket
ettirmek miimkiin olmamahidir. Geri doniis kumandas: devreye girdiginde, geri yonde hareket
hiz:1 stirticii igin tehlike olusturmayacak sekilde olmalidir.

3.3.5 Kumanda devresi arizasi

Takili olmas: halinde, gii¢ destekli bir diimenleme sisteminin beslenmesindeki bir ariza
makinenin makineyi durdurmak icin gerekli stire boyunca diimenlenmesini engellememelidir.

3.4 Mekanik tehlikelere kars1 korunma

3.4.1 Kontrolsiiz hareketler

Makineler, hareket ettiklerinde agirhk merkezlerinin kontrolsiiz salimimlar: (osilasyon)
kararlihklarim etkilemeyecek veya yapisi iizerinde asir1 gerilmeler meydana getirmeyecek
sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve uygun oldugunda hareketli destekleri iizerine
yerlestirilmelidirler.

3.4.2 Hareketli aktarma parcalar:

1.3.8.1 numaral paragrafa istisna olarak, motorlar i¢in, motor bélmesindeki hareketli
pargalara erisimi nleyen hareketli mahfazalarin, bir alet ya da anahtar kullamlarak veya siiriis
konumunda bulunan bir kontrolle ac¢ilmalar gerekiyorsa, bu kontroliin izinsiz erisimi
engelleyecek bir kilidi bulunan tamamen kapali bir kabin i¢inde olmas: kaydiyla, birbirini
kilitleyen tertibatlar1 bulunmasi gerekmez.

3.4.3 Yuvarlanma ve devrilme

Uzerinde siirticti, operatdr/operatorler ya da baska kisinin/kisilerin oldugu kendinden
tahrikli makinelerde, yuvarlanma ya da devrilme riski oldugunda, riski artirmamasi
kosuluyla, makineye uygun bir koruyucu yap1 takilmahdir.

Bu yapi, kendisi iizerine yuvarlanma veya devrilme durumunda, makine iizerindeki
kigi/kisiler igin yeterli bir sapma simirlayici hacim saglamas: gerekir.

Bu yapinn ikinei paragrafta belirtilen sartlara uygun oldugunu dogrulamak icin, tiretici
veya yetkili temsileisi, ilgili her bir yap: tipi i¢in uygun testler yapmali veya yaptirmahdir.

3.4.4 Diisen nesneler

Stirlicli, operattr/operatorler ya da diger kisi/kisilerin iizerinde oldugu kendinden
tahrikli makinelerde diisen nesneler veya malzemeler nedeniyle risk oldugunda, makine bu
risk g6z Oniinde bulundurularak tasarimlanmali, imal edilmeli ve &lgiileri imkén veriyorsa
uygun bir koruyucu yapi ile techiz edilmelidir.

Bu yapi, bir nesne veya malzeme diismesi durumunda, makine lizerindeki kisi/kisiler
igin veterli bir sapma simirlayici hacim saglamas: gerekir.

Bu yapmm ikinci paragrafta belirtilen sarta uygun oldugunu dogrulamak igin veya
yetkili temsilcisi, ilgili her bir yapi tipi igin uygun deneyleri yapmali veya yaptirmalidir.

3.4.5 Erisim vasitalar

El tutma yerleri ve basamaklar, operattriin bunlari i¢giidiisel bir sekilde kullanabilecegi
ve erisime yardim etmek i¢in kumanda tertibatlarii kullanmaya gerek kalmayacaf sekilde
tasarlanmali, imal edilmeli ve diizenlenmelidirler.
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3.4.6 Cekme tertibatlar:

Cekme veya cekilme amaciyla kullanilan biitiin makineler, kolay ve giivenli bir baglama
ve ¢bzmeyi saglayacak ve kullamm sirasinda istenmeyen c¢oziilmeyi onleyecek sekilde
tasarimlanmg, imal edilmis ve diizenlenmis ¢ekme veya kavrama tertibatlan ile techiz
edilmelidir.

Cekme cubu@u yiikil gerektirdiginde, bu tiir makinelere ylike ve zemine uygun tagima
ylizeyine sahip bir destek takilmalidir.

3.4.7 Kendinden tahrikli makine (veya ¢ekici) ile ¢ekilen makine arasindaki gii¢
aktarimi

Kendinden tahrikli makineyi (veya c¢ekiciyi) cekilen makinenin ilk sabit yatagina
baglayan sokiilebilir mekanik aktarma tertibatlari, ¢alisma esnasinda hareket eden bir parga,
biitiin uzunlugu boyunca korunacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Kendinden tahrikli makine (veya c¢ekici) tarafinda, sokiilebilir mekanik aktarma
tertibatinin baglandigi gii¢ ¢ikisi ya kendinden tahrikli makineye (veya cekiciye) tespit edilip
baglanan bir mahfaza ile ya da esdeger bir korumay:1 saglayacak bagka bir tertibat ile
korunmalidir.

Sokiilebilir aktarma tertibatina erisim i¢in bu mahfaza agilabilmelidir. Bir kez
yerlestirildiginde, makine (veya ¢ekici) hareket ederken tahrik milinin mahfazaya hasar
vermesini énlemek igin yeterli alan bulunmalidir.

Tahrik edilen makine tarafinda, giris mili makineye tespit edilmis olan koruyucu bir
muhafaza igerisine konulmalidir.

Universal mafsalll aktarma elemanlarina tork smirlayicilar veya avara tertibati sadece
tahrik eden makineyi birlestiren taraftan takilabilir. Sokiilebilir mekanik aktarma tertibati
buna uygun olarak isaretlenmelidir.

Kendinden tahrikli bir makineye (veya ¢ekiciye) baglanti igin sokiilebilir mekanik
aktarma tertibati gerektiren biitiin ¢ekilen makineler, makine aynldigi zaman sokiilebilir
mekanik aktarma tertibatinin ve mahfazasinin zemine veya makine pargalarina temas ederek
hasar gormesini 6nlemek amaciyla, sokiilebilir bir mekanik aktarma tertibatina baglanti
sistemine sahip olmalidir.

Mahfazanin dig tarafindaki pargalar, sokiilebilir mekanik aktarma tertibati ile birlikte
dénmeyecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve diizenlenmelidir. Mahfaza, basit
tiniversal mafsal kullamldiginda aktarma elemanim i¢ ¢ene uglarina kadar, genis agili
iiniversal mafsal kullanildiginda ise en azindan dis mafsal ya da mafsallarin orta noktasina
kadar kapatmalidir.

Calisma konumlarina erigim araglar1 sokiilebilir mekanik aktarma tertibatina yakin bir
yere konmus ise, bunlar, bu amaglarla tasarimlamp imal edilmedikleri silirece, saft
mahfazalarmmn basamak olarak kullanilamayacag sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3.5 Diger tehlikelere kars: korunma

3.5.1 Akiiler

Akiilerin gdovdeleri, yuvarlanma veya devrilme sirasinda operatdriin iizerine elektrolit
sicramayacak ve operatdriin bulundugu alanlarda buhar birikmesini Onleyecek sekilde
tasarimlanmal ve imal edilmelidir.

Makineler, bu amagla konmus olan kolayca erisilebilir bir tertibat yardmmyla akii
baglantisi kesilebilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

3.5.2 Yangn

Ureticinin veya yetkili yemsilcinin dngorebilecegi tehlikelere bagh olarak, makineler,
boyutu izin vermesi halinde:

- Kolayca erisilebilen yangin séndiiriictilerin takilmasina izin vermeli veya

- Makineyle biitiinlesik yangin séndiiriicli sistemlerle techiz edilmelidir.
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3.5.3 Tehlikeli madde emisyonlar:

Makinenin temel islevi iirlinlerin puskiirtiilmesi ise, 1.5.13 numaral paragrafin ikinci ve
tigtincii fikralar: gegerli degildir. Bununla birlikte, operatér bu tiir zararli emisyonlara maruz
kalma riskine karsi korunmalidir.

3.6 Bilgilendirme ve gosterimler

3.6.1 isaretler, sinyaller ve uyarilar

Biitiin makinelerde, gerekli olan yerlerde, kigilerin saghk ve giivenligi saglamaya
yonelik olarak kullanma, ayarlama ve bakim ile ilgili isaretler ve/veya talimat plakalar
bulunmalidir. Bunlar agik¢a goriilebilir ve silinemez bir sekilde secilmeli, tasarimlanmali ve
yapiimahdir.

Kara yolu trafik kurallarmi ihlal etmeksizin, ¢alisma swrasinda siiriiciiniin {izerinde
siirerek kullandiklar1 makinelerde asagidaki ekipmanlar bulunmahdar:

- Kisileri uyarmak i¢in sesli bir uyar tertibat,

- Amagclanan kullanim kosullan ile ilgili 1sikli sinyal sistemi; bu sart sadece yeralti
cahismalarinda kullanilan ve elektrik gii¢c kaynagi bulunmayan makineler i¢in gecerli degildir,

- Gerektiginde, rémork ile makine arasmda sinyallerin ¢alismasi igin uygun bir baglant:
olmalidir.

Normal kullanim kosullarinda kisileri ¢arpma ve ezilme risklerine maruz birakan
uzaktan kumandah makineler, makinenin hareketlerini bildirecek araglarla ya da kisileri bu
risklere karsi koruyacak araglarla teghiz edilmelidir. Aymi durum, kullanum halinde iken
tekrarlamaly bir sekilde tek eksen iizerinde ileri geri hareket eden, makinenin arkasinda kalan
alanm siiriicii tarafindan dogrudan goriilemedigi makineler i¢in de gecerlidir.

Makineler, uyar: ve sinyal tertibatlar1 yanlishkla devreden ¢ikarilamayacak sekilde imal
edilmelidir. Giivenlik i¢in zorunlu olmas: halinde bu tertibatlarda, diizgiin g¢alistiklarm
kontrol etme araglari bulunmal ve bunlarn arizasi operattre bildirilmelidir.

Makinelerin veya  takimlarmm  hareketlerinin = &zellikle  tehlikeli  olduklan
durumlarda, makineye, makine ¢alisirken  yaklagilmasim1  engellemek  igin  uyarilar
konulmalidir; makine ¢evresinde bulunan kisilerin giivenliklerini saglamak igin, isaretler
yeterli bir mesafeden okunabilmelidir.

3.6.2 Isaretleme

Asapidakiler okunakli ve silinemez bir gekilde bitiin makineler {izerinde
gosterilmelidir:

- Kilovat (KW) cinsinden anma giicil,

- Kilogram (kg) cinsinden, en gok kullanilan konfigiirasyonun kiitlesi ve

Uygun oldugunda:

- Newton (N) cinsinden, baglanti kancasindaki azami gekme gubugu ¢ekme kuvveti,

- Newton (N) cinsinden, baglanti kancas: lizerindeki azami diisey yiik.

3.6.3 Talimatlar

3.6.3.1 Titresimler

Talimatlar makine tarafindan el kol sistemine veya tiim viicuda iletilen titresimlerle
ilgili olarak agagidaki bilgileri vermelidir:

- 2,5 m/s”’yi gegiyorsa, el kol sisteminin maruz kaldi: toplam titresim degeri. Bu
degerin 2,5 m/s” yi gegmedigi durumda bunun belirtilmesi gerekir,

- 0,5 m/s>yi gegiyorsa, biitiin viicudun maruz kaldig, agirhkl ivmelenmenin en yitksek
kok ortalama kare degeri. Bu degerin 0,5 mfsz’yi geemedigi durumda, bunun belirtilmesi
gerekir.

- Olgme belirsizligi.

Bu degerler stz konusumakineigin fiilen &lgiilen degerler olmal veya
iiretilecek makineyi temsil eden teknik olarak kiyaslanabilir makineler i¢in yapilan 6l¢timlere
gére olugturulan degerler olmahdir.
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Uvumlastirilmis ~ Standardlan uygulanmiyorsa, titresim degerleri makineler i¢cin  en

uygun Slgme yontemi kullamlarak 6lciilmelidir.
dciimler sirasinda makinelerin galisma kosullari ile kullamlan 6lgiim yontemleri
aciklanmahidir.

3.6.3.2 Coklu kullanimlar

Kullanilan ekipmana bagh olarak ¢oklu kullanima imkéan veren makinelerin talimatlar
ile degistirilebilir ekipman talimatlarinda ana makine ile buna takilabilecek degistirilebilir
ekipmanlarin glivenli bir sekilde monte edilip kullammna yénelik gerekli bilgiler
bulunmalidir.

4. Kaldirma islemleri nedeniyle meydana gelebilecek tehlikelerin bertaraf
edilmesine yonelik ilave temel saghk ve giivenlik gerekleri

Kaldirma islemleri nedeniyle tehlike arz eden makineler, bu béliimde (Genel Ilkeler,
Madde 4) agiklanan temel saghk ve giivenlik gereklerini karsilamalidir.

4.1 Genel

4.1.1 Tarifler

(a) Kaldirma islemi; mallardan ve/veya kisilerden olusan birim yiiklerin, belli bir anda,
seviye degisikligini gerektiren hareketini,

(b) Giidiimlii yiik; Toplam hareketin, konumu sabit noktalarla belirlenen rijit ya da
esnek kilavuzlar boyunca yapildig yiiki,

(¢) Calisma kat sayisy; Uretici veya yetkili temsilcisi tarafindan garanti edilmis olan
aksamin kaldirabilecegi {ist yiik sinir degeri ile aksam f{izerinde isaretli azami caligma yiik
degeri arasindaki aritmetik orani,

(¢) Deney kat sayisi; kaldirma makineleri veya bir kaldirma aksesuar: {izerinde statik
va da dinamik deneyleri yapmak i¢in kullamilan yiik ile kaldirma makinesi veya kaldirma
aksesuar: tizerinde isaretli azami ¢alisma yiikil arasindaki aritmetik orani,

(d) Statik deney; kaldirma makinelerinin veya bir kaldirma aksesuarinin 6nce muayene
edilip, uygun bir statik deney kat sayisi ile carpilmig azami ¢alisma yiikiine maruz birakildig,
daha sonra da bahse konu yiikiin kaldimlarak, hasar goriip gérmedigini tespit etmek igin tekrar
muayene edildigi deneyi,

(e) Dinamik deney; kaldirma makinesinin, dinamik davrani1 agisindan, diizgiin ¢alisip
calismadigimi kontrol etmek {izere, olas1 biitiin konfigiirasyonlarinda, uygun bir dinamik
deney kat sayisi ile carpilmis azami galisma yikkii  altnda  galistinldig,
kaldirma makinesinin iglevini dogru bir sekilde yaptigim kontrol etmek igin dinamik
davranigmin hesaplandi deneyi,

(f) Tasayicr; makinenin, {istinde ya da iginde, kaldirilacak kisilerin ve/veya egyalarin
tagimdig1 par¢asimi

ifade eder.

4.1.2 Mekanik tehlikelere kars: koruma

4.1.2.1 Dengesizlikten kaynaklanan riskler

Makineler, biitlin nakliye, montaj ve demontajislemlerinin her asamasinda,
ongoriilebilir aksam arizalar1 ve talimat el kitabina uygun olarak yapilan deneyler sirasinda
da dahil olmak tiizere, hizmette ve hizmet dig1 iken, 1.3.1 numarali paragrafin gerektirdigi
kararhlik muhafaza edilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bu amagcla, iiretici
veya yetkili temsileisi uygun olan dogrulama yéntemlerini kullanmalidir.

4.1.2.2 Kalavuz raylar ve rayh yollar iizerinde ¢alisan makineler

Makineler, kilavuz raylar veya rayl yollar iizerinde etkilenerek raydan ¢gikmay: énleyen
tertibatlarla techiz edilmelidir. Bu tiir tertibatlara ragmen, hala raydan ¢ikma veya ray ya da
hareketli aksam arizasi riski varsa, ekipmanlarm, aksamin ya da yikiin diismesini
veya makinenin devrilmesini énleyen tertibatlar konmalidir.
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4.1.2.3 Mekanik dayanim

Makineler, uygun oldugunda atmosferik faktorlerin ve insanlarin uyguladig: kuvvetlerin
etkileri gerektigi sekilde dikkate alinarak, kaldirma aksesuarlan ve bunlarin aksam, kullanmim
altinda ve de uygun ise kullamum disinda, 6ngériilen montaj ve calisma kosullan altinda ve
biitiin  ilgili konfigiirasyonlarda, maruz kaldiklar1 yiiklere dayanabilecek kapasitede
olmalidirlar. Bu sart nakliye, montaj ve demontaj sirasinda da karsilanmalidir.

Makineler ve kaldirma aksesuarlari, amaglanan kullammlarnim goéz 6niinde tutarak,
yorulma ve asinmadan ileri gelen arizalar1 Onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidirler.

Kullamlan malzeme, amaglanan ¢alisma ortamimna gore, 6zellikle korozyon, aginma,
darbe, agir1 sicaklhk, yorulma, kirllganhik wve yaslanma gibi faktdrler dikkate alinarak
secilmelidir.

Makineler ve kaldirma aksesuarlari, statik deneylerde asin yiike, kalici bir sekil
bozuklugu veya yapisal bir kusur meydana gelmeksizin dayanacak sekilde tasarimlanmah ve
imal edilmelidirler. Dayanim hesaplamalarinda yeterli bir giivenlik diizeyini garanti etmek
i¢in secilen statik deney katsayis1 degeri hesaba katilmalidir. Genel bir kural olarak bu katsay:
asagidaki degerlere sahiptir:

(a) Manuel ¢ahstirilan makineler ve kaldirma aksesuarlari: 1,5;

(b) Diger makineler: 1,25.

Makineler dinamik deney katsayis:1 ile carpilmis azami calisma yiikii kullanilarak
yapilan dinamik deneylerden, bir ariza meydana gelmeden, gegecek sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmelidir. Bu dinamik deney katsayisi yeterli bir giivenlik diizeyini garanti etmek
amaciyla secilir. Genel bir kural olarak, bu katsay1 1,1°¢ esittir. Genel bir kural olarak, bu
deneyler verilen anma hizlarinda yapilir. Sayet makinenin kumanda devresi belli sayida
eszamanh harekete imkén veriyorsa, deneyler en olumsuz kosullar altinda, genel bir kural
olarak ilgili hareketleri birlestirerek yapiimalidir.

4.1.2.4 Kasnak, tambur, disli cark, halat ve zincirler

Kasnak, tambur ve disli ¢arklar, kendilerine takilacak halat veya zincirlerin boyutu ile
orantil1 bir ¢apa sahip olmalidir.

Tambur ve digli ¢arklar, techiz edildikleri halat ve zincirlerin gevsemeksizin
sarilabilecekleri sekilde tasarimlanmal, imal edilmeli ve takilmalidirlar.

Dogrudan yiikii kaldirmak veya tasimak igin kullamlan halatlar, uglar disinda herhangi
bir ek bagi icermemelidir. Bununla birlikte, tasarim geregi kullanim ihtiyaglarina gére diizenli
bir sekilde tadil edilmesi diisiiniilen uygulamalarda halat ekleme baglarina izin verilebilir.

Halatin biitlini ve uglan, yeterli bir glivenlik diizeyi saglayacak sekilde segilmis bir
¢alisma katsayisina sahip olmalidir. Genel bir kural olarak bu kat say1 5’tir.

Kaldirma zincirleri, yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde sec¢ilmis bir ¢alisma
katsayisina sahip olmalidir. Genel bir kural olarak bu katsay: 4’tiir.

Yeterli bir ¢ahisma katsayisma ulasildigim dogrulamak icin, imaldtg1 veya yetkil
temsileisi, dogrudan kaldirma amach olarak kullamilan her bir halat ve zincir ve halat tipi ve
halat ug¢lari i¢in uygun deneyleri yapmal veya yvaptirmahidir.

4.1.2.5 Kaldirma aksesuarlar: ve bunlarim aksamlari

Kaldirma aksesuarlari ile bunlarin aksamlar, verilen bir uygulama igin belirlenen
calisma kosullarinda belirtildigi gibi Omir beklentisine uygun olan belli sayida isletme
dongiileri i¢in yorulma ve yaglanma siire¢lerine gore dl¢iilendirilmelidirler.

Ayrica:

(a) Tel-halat/halat-halat ucu kombinasyonlarinin ¢alisma kat sayisi yeterli bir giivenlik
dilzeyi saglayacak sekilde secilmeli; genel bir kural olarak bu katsayr 5°e esittir. Halatlar, ug
kisimlar1 disinda herhangi bir eklenti bag: ihtiva etmemelidir.
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(b) Kaynakh halkalh zincirler kullamildifinda, bunlar kisa halkali tipte olmalidir.
Zincirlerin ¢aligma kat sayis1 yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde seg¢ilmeli; genel
bir kural olarak bu kat say1 4’e esittir,

(c) Dokuma halat veya sapanlarin calisma katsayisi malzemeye, imalit y&ntemine,
dlciilerine ve kullanima baghdir. Bu katsay1 yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde
secilmelidir; genel bir kural olarak bu kat say1, kullanilan malzemenin ¢ok iyi kalite olmasi ve
imalét yonteminin kullanim amacina uygun olmasi kosuluyla, 7’ye esittir. Aksi halde, katsayi,
genel bir kural olarak, esdeger bir giivenlik diizeyini saflamak icin daha yiiksek secilmelidir.
Dokuma halatlar ve sapanlarda, herhangi bir diigiim, u¢suz sapanlar hari¢ olmak {izere sapan
uclarindakiler disinda ek baglar1 veya baglantilar olmamalidir,

(¢) Bir sapan1 olusturan ve sapanla birlikte kullanilan biitiin metalik aksamlar yeterli bir
glivenlik diizeyi saglayacak gekilde se¢ilmis bir calisma katsayisina sahip olmalidir; genel bir
kural olarak bu katsay1 4’e esittir,

(d) Cok bacakl bir sapanin azami ¢alisma yiikii; en zayif bacagin ¢alisma katsayisi,
bacak sayis1 ve sapan konfiglirasyonuna bagh bir azaltma faktorii esas alinarak belirlenir,

(e) Yeterli bir calisma kat sayisina ulasildifmi dogrulamak igin, tiretici veya yetkili
temsilcisi, (a), (b), (c) ve (¢) siklarmda belirtilen her bir aksam igin uygun deneyleri yapmah
veya yaptirmahdir.

4.1.2.6 Hareketlerin kumandas:

Hareketlere kumanda eden tertibatlar, tizerine takildiklann makineleri glivenli durumda
tutacak sekilde faaliyet gostermelidir.

(a) Makineler, aksamlarinin hareket biiyiikliikleri belirtilen sinirlar igerisinde kalacak
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli veya buna yonelik tertibatlarla techiz edilmelidir.
Uygun oldugunda, bu tertibatlar galigmadan 6nce bir uyan sinyali verilmelidir.

(b) Birden fazla sabit veya raya monte edilmis olan makineler, bir ¢arpisma riski
olusturacak sekilde aym: mekdnda es =zamanhh olarak manevra edilebilivorsa, bu
tilr makineler bu risklerin 6nlenmesini saglayacak sistemlerin takilmasina imkin verecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

(c) Makineler, glictin  kismen veya tamamen kesilmesi halinde veya
operatdr makineyi durdurdugunda dahi, yiiklerin tehlikeli bir sekilde siiriiklenmeyecegi veya
serbest ve beklenmedik bir sekilde diismeyecegi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir,

(¢) Normal ¢alisma  kosullarinda, islevleri bu  sekilde  galigmasmu
gerektiren makineler haric olmak {izere, yiikii sadece siirtlinmeli fren ile indirmek miimkiin
olmamalidir.

(d) Tutucu tertibatlar yiiklerin yanhslhkla duslrtlmesini ©nleyecek gekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

4.1.2.7 Tasima sirasinda yiiklerin hareketleri

Makinelerin calisma konumu, aym zamanda manevra halinde olabilecek
kisi, ekipman veya diger makinelerla bir tehlike olusturmasi miimkiin olas1 garpismalar
Onlemek i¢in, hareketli parcalarin hareket yollarim en genis acgidan gorebilecek sekilde
yerlestirilmelidir.

Yikii yonlendirilen makineler, yikiin, varsa tasiyicmm veya denge agirhgmim
harcketinden dolay:r kisilerin yaralanmasim &nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

4,1.2.8 Sabit inis mahallerine hizmet veren makineler

4.1.2.8.1 Tasiyicinin hareketleri

Sabit inis mabhallerine servis yapan makinelerin tastyicilarmin  hareketleri, inig
mahallerine dogru hareketlerinde ve inig mahallerinde iken rijit bir sekilde yonlendirilmelidir.
Makas sistemleri de rijit kilavuzlama olarak kabul edilir.

4.,1.2.8.2 Tasiyiciya erisim
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Kisilerin tasiyiciya erigimi sz konusu oldugu durumlarda, makineler, erisim sirasinda,
Ozellikle de viiklenirken veya bosaltilirken, tagiyici hareketsiz kalacak sekilde tasarimlanmali
ve imal edilmelidir.

Makineler, tasiyict ile iniy mahalli arasindaki seviye farkimin dilsme riski
olusturmamasini saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

4.1.2.8.3 Hareket halindeki tasiyiciya temas nedeniyle olusan riskler

4.1.2.7 numarah paragrafin ikinci fikrasinda ifade edilen gereklilikleri kargilamak igin
gerekli oldugunda, seyir alani normal ¢aligma esnasinda erisilemez duruma getirilmelidir.

Muayene veya bakim sirasinda tagiyicinin altinda veya istiinde yer alan kisilerin tasiyici
ile sabit pargalar arasinda ezilme riskinin olmasi durumunda, fiziki bir sifinma alam veya
tagtyiernin hareketini bloke edecek mekanik tertibatlar vasitasiyla yeterli bir boshuk
saglanmalidir.

4.1.2.8.4 Tasiyicidan diisen yiik nedeniyle olusan risk

Tasiyicidan yiikiin dilsmesi nedeniyle bir risk olusmasi durumunda, makineler bu riski
onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

4.1.2.8.5 Inis mahalli

inis mahallerinde kisilerin hareketli tasiyicilara veya diger hareketli parcalara
temasindan dogan riskler énlenmelidir.

Tastyicinin inis mahallinde bulunmadiginda, kisilerin, seyir alanina diisme riskinin
bulundugu durumlarda, bu riski dnlemek igin mahfazalar takilmalidir. Bu mahfazalar seyir
alami yoniinde agilmamahdir, Bunlara, tasiyicinin konumu tarafindan kontrol edilen ve

- Mahfazalar kapali duruma gelip Kkilitleninceye kadar tasgiyicmin hareket etme
tehlikesini,

- Tasiyici, kendisine ait inis mahallinde duruncaya kadar, bir mahfazanin acilma
tehlikesini

dnleyen bir kilitleme tertibat: takilmalidir.

4.1.3 Amaca uygunluk

Kaldirma makineleri veya kaldirma aksesuarlari piyasaya arz edildiklerinde veya ilk
defa hizmete sunulduklarinda, iiretici veya yetkili temsilcisi, uygun dnlemleri alarak ya da
aldirarak, manuel veya gii¢ tahrikli olarak kullanima hazir olan makinelerin veya kaldirma
aksesuarlarmin belirlenen islevleri glivenli bir sekilde yerine getirebilmelerini saglamalidir.

4.1.2.3 numarali paragrafta belirtilen statik ve dinamik deneyler hizmete sunulmaya
hazir biitiin kaldirma makinelerina uygulanmalidir.

Makinelerin iiretici  tesislerinde ya da yetkili temsilcisinin tesislerinde monte
edilememesi durumunda, kullanim yerinde uygun onlemler alinmalidir. Aksi halde, iiretici
veya yetkili temsilci tesislerinde veya kullamim yerinde 8nlemler alinabilir.

4.2 Gii¢ kaynag manuel olmayan makinelerla ilgili kurallar

4.2.1 Hareketlerin kumandasi

Makinelerin veya ekipmanlarinin hareketlerini kumanda etmek igin, ¢ahigir konumda
tutuldugu siirece ¢alisan kumanda tertibatlar: kullanilmalidir. Bununla birlikte yiiklerin ya
da makinelerin carpma riskinin bulunmadig: kismi veya tam hareket durumlarinda, bu
tertibatlarin yerine, operatoriin ¢aligir konumda tutuldugu siirece galisan kumanda tertibati
kullanmasina gerek kalmadan, énceden seg¢ilmis konumlarda otomatik durdurmaya izin veren
kumanda tertibatlar1 konabilir,

4.2.2 Yiikleme kumandasi

1000 kg’dan az olmayan azami c¢aligma yiiklerine ya da 40.000 Nm’den az olmayan
devrilme momentlerine sahip olan makineler, asagidaki durumlarda siirlicliyli uyaracak ve
tehlikeli hareketleri engelleyecek tertibatlarla techiz edilmelidir:

- Azami ¢alisma yiikiiniin ya da azami ¢alisma momentinin yitkleme nedeniyle asilmis
olmasi sonucu, asir1 yitkkleme durumlar: veya
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- Devrilme momentinin agilmis olmas1 durumu.

4.2.3 Halatlarla kilavuzilanan kurulumlar

Halath tasiyicilar, gekiciler veya gekici tagiyicilary, denge agirliklar ile veya gerilmenin
stirekli olarak kontrol edilmesini saglayan bir tertibat ile tutulmalidar.

4.3 Bilgi ve isaretler

4.3.1 Zincir, halat ve seritler

Kaldirma zincirleri, halatlar1 ya da seritlerin grubun bir pargasim olusturmayan her
boyu, bir isaret veya bunun miimkiin olmadig1 durumlarda iiretici veya yetkili temsilcisini ve
ilgili belgeye atif yaparak tanimlayan bir plaka ya da sOkiilemeyen bir halka tasimahdir.

Yukarida bahsedilen belge en azindan asagidaki bilgileri gbstermelidir:

(a) tiretici veya uygun oldugunda, yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

(b) Zincir veya halatin agagidaki bilgileri igeren bir tanima:

- Anma boyutu,

- Yapist,

- Yapildigi malzeme ve

- Malzemeye uygulanan herhangi 6zel bir metalurjik islem.

(¢) Kullamlan deney yontemi,

(¢) Zincir ya da halatin hizmet sirasinda maruz kalabilecegi azami yilk. Amaglanan
uygulamalar esas alinarak bir deger aralig1 verilebilir.

4.3.2 Kaldirma aksesuarlari

Kaldirma aksesuarlar asagidaki ozelliklere sahip olmalidir:

- Glivenli bir kullanim i¢in gerekli oldugu durumlarda malzemenin tanimi,

- Azami ¢alisma yiikii,

Uzerine bir isaretleme vyapilmasi fiziksel olarak miimkiin olmayan kaldirma
aksesuarlarinda, ilk paragrafta bahsedilen &zellikler bir plaka ya da es deger bir malzeme
tizerinde gsterilip aksesuara ilistirilmelidir.

Bu dzellikler okunakli olmali ve aginma nedeniyle goriiniirligii bozulmayacak veya
aksesuarin dayanimimi tehlikeye sokmayacak bir yere yerlestirilmelidir.

4.3.3 Kaldirma makineleri

Azami galigma yiikii makine {izerine belirgin bir sekilde isaretlenmelidir. Bu isaretleme
okunakl, silinemez ve kodlanmans bir bigimde olmalidir,

Azami ¢aligma yiikiiniin makinenin konfiglirasyonuna baglh oldugu durumlarda, her bir
¢aligma konumuna, tercihen diyagram seklinde ya da gizelgelerle, her bir konfigiirasyon igin
izin verilen calisma yiikiinii gésteren bir yiik plakasi takilmalidir.

Sadece egya tagimaya yonelik ve kigilere erisime imkéan verecek bir tasiyici ile techiz
edilmis makineler, insanlarin taginmasim &nlemek amaciyla acik ve silinmez bir uyar
tasimahidir. Bu uyar: erisimin miimkiin oldugu her yerde gériinmelidir.

4.4 Talimatlar

4.4.1 Kaldirma aksesuarlari

Her bir kaldirma aksesuar: veya ticari olarak boliinemeyen her parti kaldirma aksesuarn
ile birlikte asgari olarak asagidaki bilgileri veren talimatlar verilmelidir:

(a) Kullamim amaci,

(b) Kullanim smurlar (6zellikle 4.1.2.6 (d) numarali paragrafa tam olarak uymayan
manyetik veya vakamlu tutucular gibi kaldirma aksesuarlar i¢in),

(c¢) Montaj, kullanim ve bakim talimatlari,

(¢) Kullamlan statik deney kat sayisi.

4.4.2 Kaldirma makineleri

Kaldirma makineleri ile birlikte asagidakiler hakkinda bilgi igeren talimatlar
verilmelidir:

(a) Makinelerin teknik ézellikleri ve 6zellikle de:
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- Azami ¢alisma yiikii ve uygun durumlarda, 4.3.3 numarah paragrafin ikinci fikrasinda
tamimlanan yiik plakas: veya yiik gizelgesinin kopyast,

- Destekler ya da baglanti par¢alarindaki reaksiyonlar ile uygun oldugunda, raylarin
karakteristikleri,

- Uygun oldugu durumlarda, balast kurulum tanimlan ve araglar,

(b) Makine ile birlikte verilmemisse kayit kiitiigii kapsam,

(¢) Ozellikle operatériin yiikten kaynaklanan dogrudan goriisteki azalmayr gidermek
kullamm tavsiyeleri,

(¢) Uygun oldugu durumlarda, iiretici veya yetkili temsilcisi tarafindan yapilan statik ve
dinamik deneyleri ayrintih olarak veren bir deney raporu,

(d) Kullamlacag sekilde dretici veya vyetkili temsilei tesislerinde montaj
yapilmayan makineler igin, ilk defa hizmete sunulmadan 6nce, 4.1.3 numarall paragrafta
belirtilen énlemleri yerine getirmek i¢in gerekli olan talimatlar.

S5.Yeralti cahsmalarma ydnelik makinelerle ilgili ilave temel saghk ve giivenlik
gerekleri

Yeraltinda ¢calismak tizere kullanilan makineler, bu béliimde tanimlanan temel saghk ve
glivenlik kurallarint karsilamalidir (Genel ilkeler, Madde 4).

5.1 Dengesizlik nedeniyle olusan riskler

Gii¢ tahrikli cati destekleri hareket sirasinda belli bir yonii koruyacak ve yilklemeden
once, yik altinda iken ve yilik birakildiktan sonra kaymayacak sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir. Bunlar miistakil hidrolik direklerin tepe plakalari igin baglanti parcalariyla techiz
edilmelidirler.

5.2 Hareket

Giig tahrikli ¢ati destekleri kigilerin engelsiz bir sekilde hareket edebilmelerine imkén
tanimalidir,

5.3 Kumanda tertibatlar:

Raylar iizerinde ¢alisan makinelerin hareketleri i¢in hizlandirici ve fren kumandalari, el
ile ¢aligtirilan tipte olmalidir. Bununla birlikte etkinlestirme tertibatlar1 ayak ile calistirilabilir.

Giic tahrikli ¢ati desteklerinin kumanda tertibatlari, yer degistirme islemleri esnasinda,
operatorlerin uygun bir destekle koruma altina alinacaklar1 sekilde tasarimlanmali ve
yerlestirilmelidir. Kumanda tertibatlari yanlislikla bosalmaya karst korunmalidar.

5.4 Durdurma

Yeralti calismalarinda kullamilmalari amaclanan, raylar tizerinde ¢alisan kendinden
tahrikli makineler, siirliciinin hareket kontroliinti kaybetmesi halinde makine hareketini
kontrol eden devre lizerinde hareketi durduracak sekilde etkiyen bir etkinlestirme tertibati ile
techiz edilmelidirler.

5.5 Yangin

3.5.2 numarah paragrafin ikinci gikki, yliksek derecede alev alici pargalar
igeren makineler i¢in zorunludur.

Yeralti ¢alismalarinda kullanilmalart amaglanan makinelerin frenleme sistemleri
kiviletm meydana getirmeyecek veya yangma neden olmayacak sekilde tasarimlanmal ve
imal edilmelidir.

Yeralti galismalarinda kullamlmalari amaglanan, igten yanmali motorlu makineler,
sadece diigiik buharlagma noktasina sahip yakit kullanan ve elektrikten kaynaklanan herhangi
kivilcim igermeyen motorlarla techiz edilmelidir.

5.6 Egzoz emisyonlarn

Igten yanmali motorlarin egzoz emisyonlan yukari dogru tahliye edilmemelidir.

6 Kisilerin kaldirilmas: nedeniyle belli tehlikeler olusturan makinelerla ilgili ilave
temel saglik ve giivenlik kurallar:
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Kisilerin kaldinlmasi nedeniyle tehlike arz eden makineler, bu béliimde tanumlanan
ilgili biitiin temel saglik ve giivenlik gereklerini karsilamalidir (Genel Ilkeler, Madde 4).

6.1 Genel

6.1.1 Mekanik dayamm

Tasiyici, kapak seklindeki kapilari dahil olmak iizere, tasryici {izerinde miisaade edilen
sayida kisi ve azami g¢alisma yiikiine karsilik gelen dayamim ve alam saglayacak sekilde
tasarimlanmal ve imal edilmelidir,

4.1.2.4 numarali paragrafta ve 4.1.2.5 numaral1 paragrafta belirtilen ¢alisma katsayilar
kigileri kaldirmaya yonelik makineler icin yeterli degildir ve genel bir kural olarak, bu
degerlerin iki kati ahmmalidir. Kisileri veya kigileri ve esyalan kaldirilmasi
amaclanan makineler, tastyicr igin yeterli bir genel giivenlik diizeyi saglayacak ve tasiyicinin
diisme riskini 6nleyecek sekilde tasarimlanmig ve yerlestirilmis bir aski veya destek sistemi
ile teghiz edilmelidir.

Tastyictyr asmak i¢in zincir veya halatlar kullamihiyorsa, genel bir kural olarak, her biri
kendi baglant1 elamamiyla birlikte en az iki bagimsiz halat veya zincir gereklidir.

6.1.2 insan giicinden baska gii¢ ile hareket ettirilen makinelerin yiikleme
kumandasi

Uretici veya yetkili temsilci agirt yitkleme veya devrilme riski olmadigin1 gosteremedigi
siirece, azami galisma yiikii ve devrilme momentine bakilmaksizin, 4.2.2 numarali paragrafin
hiikiimleri gegerlidir.

6.2 Kumanda tertibatlar

Giivenlik gerekleri basgka cozimler dngdrmiiyorsa, tasiyicy, genel bir kural olarak,
icerisindeki kisilerin, tasiyicimin yukart ve asafi hareketlerine ve uygun ise, diger
hareketlerine kumanda etme araglarina sahip olacak gekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

Caligma sirasinda, bu kumanda tertibatlari, acil durdurma tertibatlari harig, aymi
hareketlere kumanda eden diger tertibatlari iptal etmelidir.

Bu hareketlere ait kumanda tertibatlari, tagiyicinin kendisinin tamamen kapal oldugu
durumlar harig¢ olmak iizere, konumunda tutuldugu siirece ¢alisan tipte olmalidir.

6.3 Tasiyicilar icerisindeki veya iizerinde kisilere yonelik riskler

6.3.1 Tasiyicimin hareketleri nedeniyle olusan riskler

Kisilerin kaldirilmas: i¢in kullanilan makineler tasiyicinin hizlanmasi veya yavaslamasi
sirasinda kisiler igin risk olugturmayacak sekilde tasarlanmali, imal edilmeli veya techiz
edilmelidir.

6.3.2 Kisilerin tasiyicidan diisme riskleri

Tasiyicilar, makine ile tagtyicinin hareket halinde olduklari durum dahil olmak iizere,
icerideki kisiler i¢in dlisme riski olugturacak derecede egimlenmemelidir.

Tastyicr bir ig istasyonu olarak tasarimlandiginda, kararhilign saglayacak ve tehlikeli
hareketleri nleyecek énlemler alimmahdir.

1.5.15 numaral paragrafia belirtilen tedbirler yeterli degilse, tasiyicilar tasiyici {izerinde
miisaade edilen kisi sayisi igin yeterli sayida uygun baglanti noktalan ile techiz edilmelidir.
Baglanti noktalar, yiiksekten diigen cisimlere karg: kisisel koruyucu donanim kullanimi igin
yeterince kuvvetli olmahdir.

Zeminlerde veya tavanlardaki kapak seklindeki kapilar veya yan kapilar yanlhslikla
agilmay1 Onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmeli ve beklenmedik bir sekilde
agildiklan takdirde, herhangi bir ditsme riskini nleyecek yonde acilmalidir.

6.3.3 Tasiyicl iizerine diisen nesnelerden kaynaklanan riskler

Tagtyici lizerine nesne diismesi ve kigilerin tehlikeye atilmasi riski oldugu durumlarda,
tagiyicl koruyucu bir ¢ati ile teghiz edilmelidir.
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6.4 Sabit inis mahallerine hizmet eden makineler

6.4.1 Tasiyicl icerisindeki veya iizerindeki kisilere yonelik riskler

Tasiyicy, tasiyicr icerisindeki/fizerindeki kisi ve/veya nesnelerin ile sabit ya da hareketli
bir par¢a ile temas etmesinden kaynaklanan riskleri 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

Gerektiginde, bu sarti yerine getirmek igin, tasiyict, kapilar kapali olmadikga tasiyicinin
tehlikeli hareketlerini dnleyen bir kilitleme tertibati ile techiz edilmig kapilarla, biitiiniiyle
kapatilmahdir. Tasiyicidan diigme riski varsa, tagiyici iki mahal arasinda durursa kapilar
kapal kalmahdir.

Makineler tasiyicinin yukar: ve asagi dofru kontrolsiiz hareketini énleyecek sekilde
tasarimlanmali, imal edilmeli ve gerektiginde uygun tertibatlarla techiz edilmelidir. Bu
tertibatlar tasiyiciyi, azami c¢ahisma yiikiinde ve Ongérillebilir azami hiz deferinde
durdurabilmelidir.

Durdurma eylemi, yiik sartlari ne olursa olsun, igerisinde bulunanlara zarar verecek
sekilde yavaglamaya yol agmamalidir.

6.4.2 Inig mahallerindeki kumandalar

Inis mahallerinde acil durumda kullamlanlar disindaki kumandalar asagidaki
durumlarda tasiyiciyr harekete gecirmemelidir:

- Tastyici igerisindeki kumanda tertibatlari caligtirildig zaman,

- Tagiyict inis mahallinde olmadig1 zaman.

6.4.3 Tasiyiciya erisim

inis mahallerindeki ve tasiyici iizerindeki mahfazalar, tasmacak insan ve esya igin
ongdriilebilir kapasiteyi hesaba katarak inig ve biniste tagiyicidan giivenli bir sekilde transfer
saglayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

6.5 Isaretlemeler

Tasiyicr asagidakiler dahil olmak iizere, giivenligi saglamak icin gerekli bilgileri
tagimahdir:

- Tasiyicida 1zin verilen kisi sayisi,

- Azami ¢galigma yiiki.

EKII
Beyanlar
(6’nci, 8'inci ve 10’ uncu Madde)

Birineci Kisim

A. Makinelerin Uygunluk Beyam

Bu beyan ve gevirileri talimatlarla aym kosullarda [Ek I, 1.7.4.1.(a) ve (b) numaral
paragraflar] hazirlanmali ve bilgisayar ¢iktisi ile ya da biiytik harflerle €l yazisi ile yazilmig
olmahdir.

Bu beyan, sadece piyasaya arz edildigi durumdaki makineye aittir ve sonradan ilave
edilen aksam ve/veya son kullanie: tarafindan daha sonra yapilacak islemleri kapsamaz.

Uygunluk Beyani asagidaki hususlar1 igermelidir:

1) Uretici veya varsa yetkili temsilcisinin ticari unvam ve agik adresi,

2) Teknik dosyay: hazirlamakla yetkili olan ve Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde
yerlesik olmasi gereken kisinin adi ve adresi,

3) Jenerik kodlamasi, islevi, modeli, tipi, seri numarasi ve ticari adi dahil olmak
ilizere; makinelerin tarifi ve tanitima,
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4) Makinelerin bu Tiiziigiin ilgili kurallarii karsiladigini dogrudan bir sekilde beyan
eden bir ifade ve uygun durumlarda, makinenin uygun oldugu diger Tiiziikler ve/veya ilgili
kurallara uygunlugu beyan eden benzer bir climle.

5) Uygun olan durumlarda, Ek IX’da belirtilen Tip Incelemesini yapan Onaylanmis
Kurulusun ads, adresi ve kimlik numarasi ile Tip Inceleme Belgesi numarasi,

6) Uygun durumlarda, Ek X’da belirtilen Tam Kalite Giivence Sistemini onaylayan
Onaylanmis Kurulusun adi, adresi ve kimlik numaras,

7) Uygun durumlarda, bu Tiiziigiin 9’uncu maddesinin (2)’nci fikrasinda belirtildigi
sekliyle, kullanilan Uyumlastirilmis Standartlara atif,

8) Uygun durumlarda, kullanilan diZer teknik standartlara ve sartnamelere atif,

9) Beyanin yeri ve tarihi,

10) Uretici ya da yetkili temsilcisi adina beyan1 hazirlama yetkisi verilmis olan kisinin
kimlik bilgileri ve imzasa.

B. Kismen tamamlanmis makineler icin iiretici veya yetkili temsilei beyam

Bu beyan ve gevirileri talimatlarla aym kosullarda (Ek 1, 1.7.4.1.(a) ve (b) numaral
paragraflar) hazirlanmali ve bilgisayar ¢iktisi ile ya da bilyiik harflerle el yazis: ile yazilmis
olmalidir.

Uretici veya yetkili temsilci beyan asagidaki hususlar igermelidir:

1) Kismen tamamlanmis makinelerin {iretici veya varsa yetkili temsilcisinin ticari
unvani ve agik adresi,

2) Ilgili teknik dosyay1 hazirlamakla yetkili olan ve Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyeti’nde
yerlesik olmas: gereken kisinin ad: ve adresi,

3) Jenerik kodlamas, islevi, modeli, tipi, seri numarasi ve ticari adi dahil olmak tizere;
kismen tamamlanmis makinelerin tarifleri ve tamtinm,

4) Bu Tiiziigiin temel gerekliliklerinin karsilandigim ve ilgili teknik dokiimanlarin Ek
VII Bolim B hiikiimlerine uygun olarak hazirlandigimi beyan eden bir ifade ve uygun
durumlarda, kismen tamamlanmig makinenin diger ilgili Tiiziiklere uygun oldugunu beyan
eden bir climle.

5) Yetkili Otoriteden gelecek makul olan bir talebe kargin, kismen
tamamlanmis makine ile ilgili bilgilerin saglanacagina dair bir taahhiit. Bu taahhiit saglama
yontemini icermeli ve kismen tamamlanmis makine iireticinin veya yetkili temsileinin fikri
miilkiyet haklarina bir zarar getirmemelidir,

6) Kismen tamamlanms makinelerin, uygulanabilir oldugunda, bu Tiiziikk kurallarma
uygunlugu beyan edilen nihai makine ile birlestirilinceye kadar hizmete sunulamayacagfina
dair beyan,

7) Beyanin yeri ve tarihi,

8) Uretici veya yetkili temsilcisi adina beyam hazirlama yetkisi verilmis olan kiginin
kimlik bilgileri ve imzasa.

fkinci Kisim

Beyam saklama

Makinelerin tiretici veya yetkili temsilcisi orijinal Uygunluk Beyanimi makinenin son
imalat tarihinden itibaren en az 10 yillik bir siire i¢in muhafaza etmelidir.

Kismen tamamlanmis makinelerin imaldt¢is1 veya yetkili temsilcisi orijinal Imalate
Beyanini kismen tamamlanmis makinenin son imalédt tarihinden itibaren en az 10 yilhk bir
slire icin muhafaza etmelidir.
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Ek I
CE isaretlemesi
(12°nci Madde)

“CE” isareti agagidaki bigimde ‘CE’ bag harflerinden olugmalidir:

) b LLE
) 1t

11l

I SEERORA|

L1
1T YT ISNEDDE

“CE” igareti yukaridaki resimde gosterilen sekle sadik kalmak sartiyla buytitiiliir veya
kiigtiltiiliir.

“CE” isaretinin ¢esitli unsurlari, esas olarak aym diisey ol¢liye sahip olmalidir. Bu 6lgii
5 mm’den kii¢iik olmamalidir. Asgari boyut kiigiik élgekli makineler igin degistirilebilir.

“CE” isareti, aym teknik kullanilarak, iiretici veya yetkili temsilcisinin adinin hemen
yakinina konulmalidir.

Bu Tiiziiglin 9’uncu maddesinin (3)’iincti fikrasinin (C) bendi ve aym maddenin
(4)’incii fikrasimin (B) bendinde belirtilen Tam Kalite Giivence Islemlerinin uygulandig
durumlarda, “CE” igaretinin yanina Onaylanmis Kurulugun kimlik numarasi yazilmahdir.

Ek IV
Bu Tiiziigiin 9’uncu Maddesinin (3)’iincii ve (4)’iincii Fikralarinda Belirtilen
islemlerden Birisinin Uygulanmasi Gereken Makine Kategorileri

1. Ahsap ya da benzeri fiziki Gzelliklerdeki malzemeleri veya et ya da benzeri fiziki
dzelliklerde malzemeleri islemek amaciyla kullanilan asagidaki tiplerde (tek veya ¢ok bigakli)
dairesel testereler:

1.1. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, sabit bir yatakli veya destekli, is
pargasmnin el ile veya sokiilebilir bir gili¢ siiriictisii ile beslendigi testere makineleri,

1.2. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, el ile isletilen ileri geri hareketli
testere arabasi veya sehpasi bulunan testere makineleri,

1.3. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, is parcasinin beslenmesi i¢in birlesik
bir mekanik tertibat1 olan, yiikklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere makineleri,

1.4. Kesme sirasinda hareketli bicak/bigaklara sahip, bicagin hareketi mekanik olan,
yitklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere makineleri,

2. Ahsap isleme i¢in, el ile beslemeli, planya tezgéahlar,

3. Ahsap isleme igin, mekanik bir birlesik besleme tertibati olan, el ile yiikleme ve/veya
bosaltmali, tek tarafian ylizey isleyen kalinlik planya tezgahlari,

4. Ahgap ve benzeri fiziki ozelliklere sahip malzemeleri veya et ve benzeri fiziki
dzelliklere sahip malzemeleri islemek igin, el ile yiiklemeli ve/veya bosaltmali. agagidaki
tiplerde serit testere tezgdhlari:
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4.1. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, is pargas: igin sabit ya da ileri geri
hareket ettirilebilen bir yatak veya desteZi olan testere tezgdhlari,

4.2. Tleri geri hareketli bir arabaya monte edilmis bigak/bicaklari olan testere tezgfhlari,

5. Ahsap ve benzeri fiziki Gzelliklere sahip malzemeleri islemek igin kullamlan,
yukaridaki 1’den 4’¢ kadar olan maddelerde ve 7 numarali maddede atifta bulunulan
birlestirilmis makine tipleri.

6. Ahsap islemek icin cesitli takim tutucularina sahip, el ile beslemeli zivana tezgéhlari,

7. Ahsap ve benzeri fiziki Ozelliklere sahip malzemeleri iglemek igin, dikey milli
kalipg1 frezeleri,

8. Ahgap islemek i¢in taginabilir zincirli testereler.

9. Metal malzemelerin soguk islenmesi i¢in kullanilan, el ile yiiklemeli ve/veya
bosaltmal, hareketli g¢aligma pargalarmm kursu 6 mm’den, hizi 30 mm/s’den yiiksek
olan, abkant presler de dahil olmak {izere, presler.

10. Elile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (piiskiirtmeli) veya sikistirmali
(preslemeli) plastik kaliplama tezgahlar.

11. Elile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (piiskiirtmeli) veya sikistirmali
(preslemeli) kauguk kaliplama tezgéhlari.

12. Asagdaki tiplerdeki yeralti ¢aligsmalarinda kullanilan makineler:

12.1. Lokomotif ve dekoviller,

12.2. Hidrolik giicle caligan tavan destekleri.

13. Elile yiiklemeli, evsel atiklarin toplanmas: igin kullanilan, sikistirma mekanizmali
¢Op kamyonlari.

14. Sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlari ve mahfazalar.

15. Sékiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlarinin mahfazalari.

16. Tasit bakim liftleri.

17. Kisilerin veya kisilerin ve esyalarin kaldirilmas: i¢in kullamlan, ii¢ metreden daha
fazla bir diigey yiikseklikten diigme riski tagiyan tertibatlar.

18. Tasmabilir kartugla-calistirilan tespit tezgéhlari ve diger darbeli makineler.

19. Kigilerin varligim algilamak amaciyla tasarimlanmig koruyucu tertibatlar.

20. 9 numarali, 10 numaral ve 11 numarali maddelerde belirtilen makinelerde koruma
amagh olarak kullamlmak iizere tasarimlanms, giic tahrikli, kilitlenebilir hareketli
mahfazalar.

21. Giivenlik islevlerini saglama amaglt mantik {initeleri.

22. Devrilmeye kars: koruyucu yapilar (ROPS).

23. Diisen nesnelere kars1 koruyucu yapilar (FOPS).

EkV
Bu Tiiziigiin 2°nci Maddesinde Belirtilen Emniyet Aksamlar1 Gosterge Listesi

1. Sékiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlari igin mahfazalar.

2. Kigilerin varhigini algilamak amaciyla tasarimlanmig koruyucu tertibatlar.

3. EkIV'teki 9, 10 ve 11 numaral maddelerde belirtilen makinelerde koruma amagh
olarak kullanilmak {izere tasarimlanmus, giic tahrikli, kilitlenebilir hareketli mahfazalar.

4. Guvenlik islevlerini saglamak amacl mantik tiniteleri.

5. Makinelerdeki tehlike arz edebilecek hareketlerin kontrolil igin, ariza tespit etmeye
yarayan ilave tzelliklere sahip olan valflar.

6. Makinelerde emisyonlari tahliye sistemleri.
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7. Makinenin ¢alismast sirasinda, kigileri makinenin hareketli pargalarindan korumak
amaciyla tasarimlanmig mahfazalar ve koruyucu tertibatlar.

8. Kaldirma makinelerinda yiikleme ve hareket kumandasim izleme tertibatlar:.

9. Kisileri koltuklarinda tutan baglama sistemleri.

10. Acil durum durdurma tertibatlari.

11, Potansiyel olarak tehlike olusturan elektrostatik elektrik yiiklerinin birikimini
onleyecek, bosaltma sistemleri.

12. Ek 1°deki 1.5.7. numarah maddede, 3.4.7. numarali maddede ve 4.1.2.6. numarali
maddede belirtilen enerji smirlayicilar ve tahliye tertibatlar:.

13. Giiriiltii ve titresim emisyonlarim azaltan sistemler ve tertibatlar.

14. Devrilmeye Kars: Koruyucu Yapilar (ROPS).

15. Diigsen Nesnelere Karg1 Koruyucu Yapilar (FOPS).

16. Cift el kumanda tertibatlari.

17. Kigilerin cesitli seviyeler arasmnda, kaldirilmas: ve/veya indirilmesi amaciyla
tasarimlanmig ve agagidaki listede yer alan makine aksamlari:

(a) Inis mahalli kapilarin kilitlemek igin kullanilan tertibatlar,

(b) Yiik tasiyici {initenin diismesini ya da kontrolsiiz yukar1 dogru hareketlerini énleyen
tertibatlar,

(c) Asirt hiz simirlayics tertibatlar,

(¢) Enerji biriktirici sok absorbe ediciler;

- Dogrusal olmayan veya

- Geri doniis hareketini absorbe ediciler.

(d) Enerji gideren sok absorbe ediciler,

(e) Diisme  Onleyici tertibatlar  olarak  kullamldiginda, hidrolik  gii¢
devrelerinin jaklarina takilmig glivenlik tertibatlari,

(f) Elektronik aksamlar igeren, giivenlik salterleri bigiminde tasarimlanmis elektrikli
gtivenlik tertibatlari.

Ek VI
Kismen Tamamlanmis Makineler Icin Montaj Talimatlar
(10’uncu Madde)

Kismen tamamlanmis makinelerin montaj talimatlari, giivenlik ve saghga zarar
vermeyecek sekilde nihai makineye dogru bir gekilde takilmasini g6z Gniinde bulundurarak,
kargilanmasi gerekli olan sartlarin tarifini icermelidir.

Montaj talimatlar Tiirkge veya iiretici veya yetkili temsilei ile yetkili otoritenin kabul
ettigi bir dile yazilmahdir.

Ek VII
(5’inci ve 10’uncu Madde)

A. Makineler icin Teknik Dosya

Bu bdliim, teknik dosya hazirlama islemlerini tamimlamaktadir, Teknik
dosya, makinenin bu Tiziigiin gerekleriyle uygun oldugunu gostermelidir. Teknik dosya bu
degerlendirme i¢cin gerekli olabilecek 6lgiide, makinenin tasarimimi, imaldtim ve islevini
kapsamahdir. Ek I'in 1.7.4.1 numarali maddesindeki 6zel kurallarin uygulandigi makine ile
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ilgili talimatlar harig olmak iizere, teknik dosya Tiirkce veya Yetkili Otoritenin ve uygunluk
degerlendirme kurulugunun uygun gérecegdi bir dilde hazirlanmahdir.

1. Teknik dosya, asagidakilerden olugmalidur:

(a) Asagidakileri iceren bir imalat dosyast:

- Makinenin genel bir tarifi,

- Makinenin isleyisini anlamak igin uygun tarifler ve aciklamalarm yam sira,
ilgili makinenin genel bir ¢izimi ile kumanda devrelerinin gizimleri,

- Makinenin temel gitvenlik ve saglik gereklerine uygunlugunu teyit etmek igin gerekli
olan hesaplamalar, deney sonuglar, belgelerle birlikte tam ayrintili gizimler,

- Takip edilen islemleri g6steren risk degerlendirmesi hakkindaki asagidakileri iceren
belgeler:

(i) Makineye uygulanan temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,

(i1) Tanimlanmig tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak i¢in uygulanan
koruyucu onlemlerin tarifi veya uygun olan durumlarda, makine ile ilgili giderilemeyen
risklerin belirtilmesi,

- Kullanilan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarin kapsadig temel
saglik ve giivenlik kurallarmin gdsterimi,

- Uretici veya yetkili temsilci tarafindan veya iiretici veya yetkili temsilcisince se¢ilmig
olan bir kurulug tarafindan yapilan testlerin sonuglarini igeren her tiirlii teknik rapor,

- Makine igin talimatlarinin bir kopyasi,

- Uygun olan durumda, kismen tamamlanmig makineler igin iretici veya yetkili temsilei
beyani ile bu tip makineler igin ilgili montaj talimatlar,

- Uygun olan durumlarda, makine ile bu makineye takilan diger tirtinler igin Uygunluk
Beyanlarin kopyalari,

- Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

(b) Seri {iretim i¢in, makinelerin bu Tiiziiglin kurallarma uygunlugu giivenceye almak
amacryla yiiriitiilecek dahili tedbirler.

Uretici, tasarimi ve yapimu itibariyle giivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma
kabiliyetine sahip olduguna karar verebilmek amaciyla tamamlanmis makine, aksamlar veya
techizatlar iizerinde gerekli arastirma ve deneyleri yapmalidir. ilgili raporlar ve sonuglar
teknik dosyaya ilave edilmelidir.

2. Bu Ekin 1 numarali maddesinde bahsedilen teknik dosya, makinenin tiretimi tarthini,
ya da seri tiretim halinde, son Unitenin tiretim tarihini takip eden en az 10 yil boyunca,
Bakanligin denetimine hazir tutulmalidir.

Teknik dosyanin Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyetinde bulunmasi gerekmedigi gibi,
stirekli olarak somut bi¢imde meveut olmasi da zorunlu degildir.

Bununla  birlikte, teknik dosya, Uygunluk Beyaninda belirtilen  kisi
tarafindan, makinenin karmasiklifiyla orantili bir siire - zarfinda, derlenip hazir duruma
getirilebilmelidir.

Teknik dosya, temel saglik ve giivenlik kurallarma uygunlugun dogrulanmasi igin
gerekli olan bilgiler olmadik¢a, makinenin {iretiminde kullanilan alt bilegenlerinin ayrintih
planlar1 ya da diger 6zel bilgileri igermek zorunda degildir.

3. Yetkili ulusal kuruluglarm gerekgeli talebine karsilik olarak teknik dosyanin
sunulmamasi:, sz konusu makinenin temel saghk ve givenlik gereklerine wuygun
olmadigindan stiphelenmek igin yeterli sebep teskil edebilir.

B. Kismen Tamamlanmis Makinelerle flgili Teknik Dosya

Bu bdliim ilgili  teknik dosyanmn  diizenlenmesi iglemini  tanimlamaktadir.
Dokiimantasyon, bu Tiiziiglin hangi gerekliliklerinin uygulandigim ve yerine getirildigini
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gostermelidir. Teknik dosya, uygulanan temel saghk ve giivenlik kurallarma uygunlugu
degerlendirebilmek igin gerekli olabilecek dlgiide, kismen
tamamlanmis makinenin tasarimini, Uretimini ve isleyisini kapsamalidir. Teknik dosya,
Tiirkce veya yetkili otoritenin ve uygunluk degerlendirme kurulugsunun uygun goérecegi bir
dilde diizenlenmelidir.

Dokiimantasyonun asagidakileri icermelidir:

(a) Asagidakileri igeren bir imalat dosyasi:

- Kismen tamamlanmis makinenin genel bir ¢izimi ve kontrol devrelerinin ¢izimleri,

- Kismen tamamlanmis makinenin uygulanan temel saghik ve giivenlik kurallarina
uygunlugunu teyit - etmek i¢in istenilen hesaplamalar, deney sonuglar, belgeler vb. ile
desteklenmis tam ayrintili gizimler,

- Takip edilen iglemleri gosteren olan risk degerlendirmesi hakkindaki asagidakileri
iceren belgeler:

(1) Uygulanan ve yerine getirilen temel saghk ve giivenlik gerekliliklerinin listesi,

(ii) Tammmlanmus tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak ig¢in uygulanan
koruyucu énlemlerin tarifi veya uygun olan durumlarda, giderilemeyen risklerin belirtilmesi,

(iii) Kullanilan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarin kapsadig
temel saghk ve giivenlik kurallarinin goésterimi,

(iv) Uretici ya da yetkili temsilcisince segilen bir kurulug tarafindan yapilan deneylerin
sonuglarini igeren her tiirlii teknik rapor,

(v) Kismen tamamlanmis makinelerigin hazirlanmis birlestirme talimatlarimin bir
kopyas,

(b) Seri tiretim i¢in, kismen tamamlanmis makinelerin uygulanan temel saglik ve giiven
kurallarina uygunlugu giivenceye almak yapilacak olan dahili tedbirler.

Uretici, tasarimi ve yapimi itibariyle glivenli bir sekilde monte edilip hizmete sunulma
kabiliyetine sahip olduguna karar verebilmek amaciyla kismen tamamlanmis makine,
aksamlar veya techizatlar iizerinde gerekli arastirma ve deneyleri yapmalidir. flgili raporlar ve
sonuglar teknik dosyaya ilave edilmelidir.

Ilgili teknik dosya, kismen tamamlanmig makinenin imalét tarihini, ya da seri {iretim
halinde, son {initenin imalédt tarthini takip eden en az 10 yil boyunca saklanmali ve istek
halinde Bakanhigin denetimine sunulmahdir.

Teknik dosyamin Kuzey Kibris Tiirk Cumhuriyetinde bulunmasi gerekmedigi gibi,
stirekli olarak somut bigimde mevcut olmas: da zorunlu degildir. Bununla birlikte, teknik
dosya, Uretici veya yetkili temsilci Beyaninda belirtilen kisi tarafindan, ilgili Yetkili Otoriteye
derlenip hazir duruma getirilebilmelidir.

Bakanhgm gerekeeli talebine karsilik olarak teknik dosyanmn sunulmamasi, séz konusu
kismen tamamlanmis makinenin temel saglik ve giivenlik gereklerine uygun olmadigindan
stiphelenmek i¢in yeterli sebep teskil edebilir.

Ek VIII
Makinelerin Uretiminde Yapilan i¢ Kontrollerle Uygunlugun Degerlendirilmesi
(9’uncu Madde)

1. Bu Ek, asagidaki 2 ve 3 numarali maddelerde belirtilen yiikiimliiliikleri yerine getiren
tiretici veya yetkili temsilcisinin, 86z konusu makinenin bu Tiiztigin ilgili gerekliliklerini
yerine getirmesini gilvenceye aldig ve beyan ettigi islemi agiklamaktadir.
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2. Bahse konu serinin her bir temsili tipi igin {retici veya yetkili temsilcisi, Ek VII
Boliim A’da belirtilen teknik dosyayi diizenlemelidir.

3. Uretici, imaldt stirecinin, Ek VII Bélim A’dabelirtilen teknik dosyayla ve bu
Tiiziigiin gereklilikleriyle imal edilmis makinenin uygunlugunu saglamak icin gerekli olan
biitlin tedbirleri almak zorundadir.

~ EkIX
Tip Incelemesi
(9’uncu Madde)

Tip incelemesi Onaylanmig Kurulusun, Ek IV’te belirtilen makinenin temsili bir
ornegininin (bundan béyle tip olarak adlandinlacaktir) bu Tiziigiin kurallarim karsiladigim
onayladig: ve belgeledigi islemdir.

1. Uretici veya yetkili temsilcisi, her bir tip i¢in, Ek VII Boliim A’da belirtilen teknik
dosyay1 diizenlemelidir.

2. Uretici veya vyetkili temsileisi her bir tip igin, kendi tercih ettigi bir onaylanmis
kurulusa Tip Incelemesi igin bagvuruda bulunmahdr.

Basvuru asagidakileri icermelidir:

- Uretici, ya da uygun olan durumda, yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

- Bagvurunun bir bagka onaylanmig kurulusa yapilmadigini belirten yazili beyan,

- Teknik dosya.

Bunlara ilave olarak, bagvuru sahibi, tipin bir numunesini onaylanmis kurulusa tahsis
etmelidir. Deney programi gerektirirse, onaylanmig kurulug daha fazla numune isteyebilir.

3. Onaylanmis kurulug asagidaki islemleri yapmahdir:

3.1. Teknik dosyay: incelemeli ve tipin teknik dosyaya uygun olarak imal edilmis olup
olmadigim kontrol etmeli ve hangi unsurlarin bu Tiizliglin 9’uncu maddesinin (2)’nei
fikrasinda belirtilen standartlarin ilgili kurallarna uygun olarak tasarimlandigini ve hangi
unsurlarin aym standartlarm hiikiimlerine dayanmadan tasarimlanmadigini tespit etmeli,

3.2. Bu Tiizligiin 9’uncu maddesinin (2)'nci fikrasinda belirtilen standartlarin
uygulanmadigl durumlarda, uygulanan ¢bziimlerin bu Tiziglin temel saghk ve giivenlik
gereklerini yerine getirip getirmedigini saglamak i¢in uygun muayeneleri, tlgmeleri ve
deneyleri yapmalh veya yaptirmali,

3.3.Bu  Tiiziigln 9*uncu maddesinin (2)’nci fikrasinda  belirtilen
uyumlastirilmis standardlarin kullanilmast durumunda, bu standardlarin fiillen uygulandigini
dogrulamak i¢in uygun muayeneleri, lgmeleri ve testleri yapmali veya yaptirtmali,

3.4. Tipin incelenen teknik dosyaya uygun olarak imal edildiginin kontrol edilecegi ve
gerekli muayene, Olgme ve deneylerin yapilacagi yer konusunda basvuru sahibiyle
anlagilmahdir,

4. Tip bu Tiiziigiin kurallarim yerine getiriyorsa, onaylanmis kurulus bagvuru sahibi igin
bir Tip Inceleme Belgesi diizenlemelidir. Belge, firetici veya yetkili temsilcinin adi ve
adresini; onaylannus tipin tamimlanmasi igin gerekli verileri, muayene sonuglarim ve
diizenlenen belgenin tabi oldugu kosullar1 icermelidir.

Uretici ve onaylanmis kurulus, bu belgenin, teknik dosyanmm ve diger biitiin ilgili
belgelerin birer kopyasim belgeyi diizenleme tarihinden itibaren 15 yil siireyle muhafaza
etmelidir.

5. Tip bu Tiziigiin kurallarim yerine getirmiyorsa, onaylanmis kurulug bagvuru sahibine
reddetme gerekeelerini ayrintih bir sekilde belirterek, Tip Inceleme Belgesi vermeyi reddeder.
Onaylanmis Kurulug, bu durumdan, basvuru sahibini, diger onaylanmis kuruluglari ve
bildirimi yapan iilkeyi haberdar eder. Bagvuru sahibinin karara itiraz yolu vardir.
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6. Basvuru sahibi, onaylananmus tiple ilgili biitiin degisiklikleri Tip Inceleme Belgesi ile
ilgili teknik dosyay1 muhafaza eden onaylanmuis kurulusa bildirmelidir. Onaylanmis Kurulus,
bu degisiklikleri incelemeli ve daha sonra mevcut Tip Inceleme Belgesinin gegerliligini
dogrulamali veya degisiklikler temel saglik ve giivenlik gereklerine ya da tipin amaglanan
¢alisma sartlarma uygunluktan &diin verme egilimi gosteriyorsa, yeni bir belge
diizenlemelidir.

7. Diger onaylanmig kuruluglar, istemeleri halinde, Tip Inceleme Belgelerinin bir
kopyasim elde edebilirler.

8. Tip Inceleme islemleri ile ilgili dosyalar ve yazismalar onaylanmis kurulusun bulundugu
Ulkenin resmi dilinde veya Tiirkce dilde diizenlenir.

9. Tip Inceleme Belgesinin gegerliligi.

9.1. Onaylanmis kurulus, Tip Inceleme Belgesinin gegerli kalmasim giivenceye alma
hususunda daimi bir sorumluluga sahiptir. Onaylanmis kurulus, belgenin gecerliligi tizerinde
etkisi olabilecek biiylik degisikliklerden iiretici haberdar etmelidir. Onaylanmis kurulusg
gecerliligini yitiren belgeleri geri ¢ekmelidir.

9.2. S6z konusu makinenin {ireticisi, makinenin son teknik gelismelere uygun olmasini
daimi olarak saglamakla yiikiimliidiir.

9.3. Uretici her bes yilda bir, Onaylanmis Kurulustan Tip Inceleme Belgesinin
gecerliliginin yeniden gézden gegirilmesini talep etmelidir.

Onaylanmis kurulug, son teknik geligmeleri de g6z Oniinde bulundurarak, belgenin
gecerliligini korudugunu onaylarsa, belgeyi ilave bir bes y1l daha yenilemelidir.

~ Uretici ve onaylanmis kurulug bu belgenin, teknik dosyanin ve diger tiim dokiimanlarin
bir kopyasini belgenin diizenlenme tarihinden itibaren 15 yil muhafaza etmelidir.

9.4. Tip Inceleme Belgesinin gegerliliginin yenilenmedifi durumlarda, firetici sz
konusu makinenin piyasaya arzini durdurmalidir.

Ek X
Tam Kalite Giivencesi
(9’uncu Madde)

Bu Ek, EkIV’tebelirtilen tam kalite glivence sistemi kullanilarak imal
edilen makinelerin uygunluk degerlendirmesini ve bir Onaylanmig Kurulugun kalite sistemini
degerlendirme, onaylama ve uygulamasim gbzlemleme islemlerini tanimlar.

1. Uretici tasarim, iiretim, son muayene ve deneyler i¢in, 2 numarali maddede
belirtildigi sekilde onaylanmus bir kalite sistemi yiiriitmeli ve 3 numarali maddede deginildigi
sekilde gdzetime tabi olmalidir.

2. Kalite sistemi

2.1. Uretici veya yetkili temsilcisi, kalite sistemini degerlendirmek iizere, kendi tercih
edecegi bir Onaylanmis Kurulusa basvuruda bulunmalidir.

Bagvuru agagidaki hususlan icermelidir:

- Uretici ya da gerekiyorsa yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

- Makinenin tasarim, {iretim, muayene, deney ve depolama yerleri,

- Uretimi tasarlanan Ek IV’te belirtilen her bir makine kategorisinin bir modeli i¢in, Ek
VII Bslim A’da tamimlanan teknik dosya,

- Kalite sistemiyle ilgili dokiimantasyon,

- Baska bir onaylanmis kurulusa basvuruda bulunulimadigina dair yazih bir beyan.

2.2. Kalite sistemi, makinenin bu Tiiziik kurallarma uygunlugunu saglamalidir. Uretici
tarafindan uygulanan biitiin temel esaslar, gereklilikler ve sartlarin; 8nlemler, islemler ve
yazili talimatlar bigiminde sistematik ve diizenli bir sekilde dekiimante edilmesi gereklidir.
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Kalite programlari, planlar, el kitaplar1 ve kayitlar gibi kalite sistemi ilgili dokiimantasyon,
islemsel ve kalite 6nlemlerinin yeknesak yorumuna imkén verecek sekilde hazirlanmahdr.

Kalite sistemi tzellikle, agagidakilerin yeterli bir tanimini igermelidir:

- Makinenin tasarimu ve kalitesiyle ilgili olarak kalite hedefleri, kurulug yapisi ve
yonetimin yetki ve sorumluluklari,

- Uygulanacak standartlar dahil olmak iizere; teknik tasarim sartnameleri ve bu Tiiziigiin
9’uncu maddesinin (2)’nci fikrasinda belirtilen standartlarin tam olarak uygulanmadigi
durumlarda, bu Tiziigiin temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinin karsilanmasini giivence
altina almak i¢in uygulanacak yollar,

- Bu Tiiziik kapsamindaki makineleri tasarimlarken kullanilacak, tasarim inceleme ve
tasarim dogrulama teknikleri, sliregleri ve sistematik faaliyetleri,

- Kullanilacak olan karsilik gelen imalat, kalite kontrol ve kalite glivence teknikleri,
stirecleri ve sistematik faaliyetleri,

- Imalat 6ncesinde, imalit sirasinda ve sonrasinda yiiriitillecek olan muayeneler ve
deneyler ile bunlarin yapilma sikliklar,

- Muayene raporlar1 ve deney verileri, kalibrasyon verileri ve raporlar tiiriinden kalite
kayitlari ile ilgili personelin nitelikleri hakkinda raporlar,

- Kalite sisteminin verimli isleyisi yani sira, makinelerin gerekli tasanm ve kalite
diizeyine ulasilmasini saglamak i¢in izleme yontemleri,

2.3. Onaylanmis Kurulus, kalite sisteminin 2.2. numarali maddesinde gereklerini yerine
getirip getirmedigini belirlemeye yonelik degerlendirme yapmahdir.

Kalite sisteminin, ilgili uyumlastiritlmis standardlara uygun olan
unsurlarinm, 2.2. numarali maddesine karsibk gelen gereklerle de uygun oldugu
varsayilmalidir.

Tetkikeiler ekibinin fiyelerinden en az birisi makinenin teknolojisinin degerlendirilmesi
hususunda deneyimli bir kisi olmahdir. Degerlendirme iglemi, iireticinin imalt tesislerinde
yiiriitiilecek bir muayeneyi de icermelidir. Degerlendirme sirasinda, tetkikeiler ekibi, ilgili
saghk wve giivenlik gerekliliklerine uygunlugunu belirlemek amaciyla, 2.1. numaral
maddesinin  beginci paragrafinda belirtilen teknik dosyalarin goézden gegirilmesini
saglamalidir,

Uretici veya yetkili temsilcisine karar bildirilmelidir, Bildirim, muayene sonuglari ve
gerekgeli degerlendirme kararim igermelidir, Karara itiraz hakki olmalidir.

2.4. Uretici, onaylanmis kalite sisteminin yilkiimliiliiklerini yerine getirecegini ve
sistemi etkin ve dogru bir sekilde muhafaza edilecegini taahhiit etmelidir.

Uretici veya yetkili temsilcisi, kalite sistemi tizerinde planlanmis herhangi bir degisiklik
stz konusu oldugu durumlarda, kalite sistemini onaylayan Onaylanmis Kurulugu haberdar
etmelidir.

Onaylanmig Kurulug, Onerilen degisiklikleri degerlendirmeli ve degistirilmis kalite
glivence sisteminin 2.2. numarah maddenin gereklerini yerine getirmeye devam edip
etmedigine veya yeniden bir degerlendirme gerekip gerekmedigine karar vermelidir.

Onaylanmis Kurulus kararimi tireticiye bildirmelidir. Bildirim, inceleme sonuglar ile
gerekgeli degerlendirme kararm igermelidir.

3. Onaylanmig kurulugun sorumlulugu altindaki gézetim

3.1. Gbzetimin amaci, iireticinin onaylanmis kalite sisteminin gerekliliklerini tam olarak
yerine getirip getirmediginin kontrol edilmesidir.

3.2. Uretici, gézetim amaciyla, Onaylanmis Kurulusun tasarim, imalat, gbzetim, deney
ve depolama yerlerinin erisimine izin vermeli ve Onaylanmis Kurulusa asagida belirtilenler
gibi gerekli biitlin bilgileri saglamalidir:

- Kalite sistemiyle ilgili dokiimantasyon,
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- Analiz, hesaplamalar, deneyler sonuglart vb. gibi kalite sisteminin tasarimla ilgili
kisimlari icin saglanan kalite kayitlar,

- Muayene raporlari ve deney verileri, kalibrasyon verileri, ilgili personelin niteligi
hakkinda raporlar gibi kalite sisteminin imalatla ilgili kistmlari i¢in saglanan ilgili kalite
kayitlari.

3.3. Onaylannmis Kurulus, tireticinin kalite sistemini siirdiirdiigli ve uyguladigindan
emin olmak i¢in periyodik tetkikler yapmahdir; bu tetkikler sonrasinda, iireticiye bir tetkik
raporu vermelidir. Periyodik tetkiklerin siklifi, tam bir degerlendirme yapilacak sekilde her 3
yilda bir olmalidir.

3.4. Ayrica, Onaylanmis Kurulus, dnceden haber vermeden fireticiyi ziyaret edebilir. Bu
ilave ziyaret ihtiyaglart ve bunlarm siklift Onaylanmis Kurulugsun diizenledigi bir ziyaret
ghzetimi sistemi temelinde belirlenmelidir. Ziyaret gzetimi sisteminde, asagidaki faktérler
ozellikle goz Gniinde bulundurulmalidir:

- Onceki gbzetim ziyaretlerinin sonuglari,

- Diizeltici 8nlemleri izleme ihtiyaci,

- Uygun yerlerde, sistemin onaylanmasiyla ilgili 6zel kosullar,

- Imalat siirecinin, Slgiitlerin veya tekniklerinin organizasyonunda énemli degisiklikler.

Bu ziyaretler sirasinda, Onaylanmis Kurulus, gerekli gériildiigii durumlarda, sistemin
dogru bir sekilde isleyip islemedigini kontrol etmek amaciyla deneyler yapabilir ya da
yaptirabilir, Onaylannis Kurulus, lireticiye bir ziyaret raporu ve deney yapilmis ise, bir deney
raporu vermelidir,

4. Uretici, ithalatct veya yetkili temsilcisi, agagida bahsedilen dokiimantasyonu,
istenildigi takdirde yetkili ulusal kuruluglara sunmak igin, son iiretim tarihinden itibaren 10 y1l
stireyle hazir bulundurmalidir:

- 2.1. numarali maddede belirtilen dokiimantasyon,

- 2.4. numarali maddenin tiglinell ve dordiincii fikralarinda ve 3.3. numaral maddede ve
3.4. numarali maddede belirtilmis olan Onaylanmis Kurulug kararlar ve raporlari.

Ek XI
Onaylanmis Kurulusun Yetkilendirilmesi I¢in Dikkate Alinmas: Gereken
Asgari Kriterler
(11’inci Madde)

1. Dogrulama deneylerini yapmakla sorumlu olan Onaylanmis Kurulus, midirii ve
personeli muayene edilen makinelerin tasarimcisi, {ireticisi, ithalatcis1 veya montajcis1 veya
bunlarin  yetkili  temsilcileri  olmamahdir. Bu ilgili taraflar, s6z konusu
makinelerin tasariminda, tiretiminde, pazarlanmasinda veya bakiminda dogrudan veya yetkili
temsilcisi olarak gorev almamalidir.

Bu durum, tretici ile Onaylanmis Kurulug arasindaki teknik bilgi alisverisine engel
olusturmaz.

2. Onaylanmis Kurulus ve ¢aliganlari, onaylama testlerini en iist diizeyde mesleki
tutarlilik ve teknik yeterlilik ile gergeklestirmeli ve dzellikle onaylama igleminin sonucu ile
¢ikar iliskisi igerisinde olan kisi veya gruplardan gelebilecek, kararlarimi ya da muayene
sonuglarin etkileyebilecek nitelikteki, 6zellikle maddi unsurlar bagta olmak tizere, her tlirlii
baski ve telkinlerden uzak olmahdirlar,

3. Onaylanmis Kurulug, uygunluk degerlendirmesini yerine getirebilecek yeterli ve
dogru teknik bilgi ve deneyime sahip personele sahip olmalidir. Onaylanmis Kurulus,
kontrolletin yapilmasi ile ilgili teknik ve idari gbrevleri yerine getirmek icin, gerekli araglara
sahip olmalidir; ayni zamanda istisnai kontroller i¢in de gerekli ekipmana erigimi olmalidir.
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4. Muayeneden sorumlu ¢alisanlarin asagidaki zelliklere sahip olmalari gerekmektedir:

- Yeterli bir teknik ve mesleki egitim,

- Yapacaklarnn deneylerin gerekleri ile ilgili yeterli bilgi ve bu deneylerle ilgili yeterli
deneyim,

- Deneylerin yapilmasinin dogrulanmas: igin gerekli belgeleri, kayitlar1 ve raporlar
hazirlayabilme yetenegi.

5, Muayene elemanlarinin tarafsiziig saglanmalidir. Ucretleri yaptiklar1 deney sayisina
veya o deneylerin sonuglarina bagl olmamalidir.

6. Sorumluluk  sigortasini, sorumlulugu mevzuata uygun olarak Devletce
karsilanmadikca Onaylanmis Kurulus tistlenir.

7. Onaylanmis Kurulus elemanlar, bu Tiiziik ya da Tiiziige yiriirliik kazandiran
herhangi bir ulusal yasa kurali kapsaminda gorevlerini yerine getirirken elde eftikleri biitiin
bilgilerle ilgili olarak (faaliyetlerini ylrlittiikleri Devletin yetkili idari yetkilileri ile kargilikli
yapilan gériigmeler hari¢ olmak lizere) mesleki gizlilik ilkesine riayet edeceklerdir.

8. Onaylanmis kuruluglar koordinasyon faaliyetlerine katilmahidir. Aymi zamanda
Avrupa standardizasyon calismalarinda dogrudan yer almali veya temsil edilmeli veya
ilgili standardlarin durumlari hakkinda bilgi sahibi olmalar saglanmalidir.

9. Bir Onaylanmis Kurulusun faaliyetlerinin sona ermesi halinde, bu Onaylanmis
Kurulusun miisterilerinin dosyalarinin bagka bir Onaylanmig Kuruluga génderilmesini veya bu
Onaylanmis Kurulusu onaylayan llkede bulundurulmasmi saglamak igin gerekli oldugu
diigtiniilen biitiin 6nlemler alir.



